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1 VSeobecné

1.1 Bezpecnost

Tento navod na montaz, provoz a udrzbu spolu se vSeobecnym
»Navodem na montéz, provoz a udrzbu armatur” je nutné pfi mon-
tazi respektovat a pouzivat.

Svévolné zmény na tomto vyrobku ¢&i na dodanych spojovacich
prvcich a nerespektovani navodu jsou podkladem pro zamitnuti
pfipadnych reklamaci v pfipadé vzniklych Skod u zakaznika. Mon-
taz smi byt provedena pouze kvalifikovanym odbornym persona-
lem (viz. také kapitola 7.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny). Dalsi
technické udaje a informace, jako rozméry, materialy a oblasti po-
uziti naleznete i v katalogovych listech (KAT-A 1331).

Armatury z produkce VAG jsou konstruovany a vyrabény dle po-
slednich technickych trend(l. Jsou zasadné provozné spolehlivé.
Armatury vSak presto mohou byt nebezpecné, pokud se pouzivaji
neodborné nebo k ucelu, ke kterému nebyly ureny.

VSichni, kdo se v provozu uZivatele zabyvaji montazi, demontazi,
obsluhou a udrzbou armatur, se musi s kompletnim navodem na
montaz, provoz a udrzbu seznamit a pochopit ho.

Drive nez se odstrani ochranné prvky nebo nez se zahgji prace
na armaturach je tfeba usek potrubi odtlakovat a provést dalsi
bezpecnostni opatfeni. Je tfeba se vyvarovat neopravnéného,
chybného a neoCekavaného uvedeni do provozu, jakoz i nebez-
peci vzniklého uvolnénim nahromadéné energie (stlaceny vzduch,
voda apod.).

U povinné sledovanych zafizeni musi byt respektovany rozhodu-
jici zakony a nafizeni (napt. Zivnostensky Fad, predpisy Urazové
ochrany nafizeni pro parni kotle, AD Prospekty apod.). Kromé toho
plati mistni pfedpisy Urazové ochrany.

Jestlize méa byt oteviena klapka pouzitd jako koncova
armatura tlakového potrubi, je tfeba to ucinit s nejvetsi
opatrnosti, aby vystfikujici médium nezplsobilo zadné
Skody. Pozor pfi zavirani koncové armatury davejte po-
zor na ruce! Klapky typu WAFER se zasadné nesmi po-
uzivat jako koncovéa armatural

Jestlize ma byt néjaka armatura z potrubi vymontovana, mize z
potrubi nebo z armatury vytékat médium. Dfive nez se armatura
vymontuje, musi byt potrubi zcela vyprazdnéno. Pozor na zbytky
média, které mohou dotékat.

1.2 Spravné pouziti

CEREX®300 Uzaviraci klapka je uzaviraci armatura uréena k mon-
tazi mezi pfiruby potrubi (provedeni WAFER a LUG) nebo k pfipo-
jeni na potrubi pfirubou (provedeni LUG).

CEREX®300 Uzaviraci klapka slouzi zasadné k zastaveni/uvolnéni
proudéni média. Pouziti klapky jako regulaéni armatury je mozné
jen v omezené mife a VAG takové pouZziti nedoporucuje.

Pokud se i pfesto armatura pouziva v béZzném provozu k regulaci,
je tfeba limity pouZiti odsouhlasit s VAG pred objednanim popfr.
pred montazi. VZzdy se musi zabranit kavitaci. Na klapku pouziva-
nou pro regulaci se nevztahuji zaruéni podminky.

Prislusné mezni parametry (napf. provozni tlak, druh média, pro-
vozni teplota apod.) vztahujici se k vyrobku najdete v katalogovém
listu (KAT-A 1331).

Tento Navod na montaz, provoz a udrzbu obsahuje dlezité infor-
mace pro bezpecny a spolehlivy provoz CEREX® 300 Uzaviracich
klapek.

Dodrzovani tohoto navodu pomaha:

e Zamezit nebezpedi pro obsluhu

e Snizit naklady na opravy a ztratové Casy pfi odstavce armatur
popf. celého zafizeni

e ZlepSit provozni bezpecnost a prodlouzit Zivotnost armatury

Pro uzaviraci klapky musi byt dodrzovany stejné bez-
pecnostni predpisy jako pro cely systém, do kterého
jdou montovany.

V predkladaném navodu jsou uvedeny jenom ty bez-
pecnostni pfedpisy, kterych je tfeba dbat navic u uza-
viracich klapek. Pfilozené navody na obsluhu a udrzbu
stavebnich dilcd musi byt bezpodmineéné preéteny a
respektovany.

Klapky nejsou vhodné pro montaz do zemé.

1.3 Oznaceni

V8echny armatury jsou oznaceny v souladu s normou DIN EN 19
jmenovitou svétlosti, jmenovitym tlakem a znakem vyrobce.

Na télese je pfipevnén typovy stitek s minimalné nasledujicimi in-
formacemi:

VAG Jméno vyrobce
DN Jmenovita svétlost armatury
PN Jmenovity tlak armatury

Material télesa
Disk

EN-GJS-400-15 (GGG-40)
Material odpovidajici provedeni

Manzeta Material odpovidajici provedeni

Datum vyroby

2 Preprava a skladovani

2.1 Preprava

Transport klapek k mistu montédze musi byt proveden ve stabil-
nim a velikosti armatury odpovidajicim baleni. Musi byt zaru¢ena
ochrana proti povétrnostnim vlivim jakoZ i proti vnéj$imu posko-
je tfeba predem stanovit specialni konzervaci pomoci zataveni do
félie s pridanim vysousecich pfipravkd.

Ochrannou protikorozni vrstvu nanesenou na vyrobku a namonto-
vané dodate¢né prvky armatury je tfeba béhem transportu a skla-
dovani chranit pfed poSkozenim vné&jSimi vlivy.

CEREX®300 Uzaviraci klapka se musi pfepravovat s diskem v mir-
né pootevrené poloze. K tomu je tfeba armaturu polozit na jednu z
obou pfirub (viz obr. 1 a 2).

P¥i montazi pohon je tfeba pamatovat na bezpe¢né uloZeni a za-
mezit tak pficnym zatéZim na spojovacich mistech.

P¥i vybéru a pouZziti vazacich prostfedkl se musi dbat na hmot-
nost a druh uvazkd. Pouziti vazacich prostfedkl by mélo odpovi-
dat béznym predpistim.
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CEREX® 300 Uzaviraci klapky velkych svétlosti nemaji téZi§té ve  Armatura mize byt skladovana pfi teploté okoli -20°C az + 50°C
stfedu disku a mohou se pfi prudkém zdvihani zhoupnout do stra-  (chranéna pfislusnym zakrytim). Pfi skladovani pod 0°C by se ar-
ny Ci prevratit. matura méla pred zabudovani nahrat alespori na +5°C.

Naklad nikdy nespoustéjte ani nezdvihejte trhané, protoze vznika-
jici sily mohou poskodit armaturu i zdvihaci zafizeni.

K transportu, ale i k usnadnéni montaze, se mohou pfipeviiovat I e T LI 170 100 gY
zdvihaci zafizeni, jako jsou lana a popruhy pouze na téleso arma-

tury nebo na transportni oka. Pohon nebo prevodovka k tomu ne-
jsou vhodné. Délka a polohovani lan a popruht musi byt zvolena 3.1 Znaky a popis funkce
tak, aby kdykoliv v pribéhu zdvihani byla zarucena horizontalni CEREX® 300 Uzaviraci klapky slouzi zasadné k uzavirani média.
poloha armatury.

Armatura se standardné dodava v nasledujicich konstrukcich:
P¥i uziti zdvihacich zafizeni je tfeba dbat vSeobecnych predpisu.

Typ WAFER:
U armatur, které jsou z vyroby baleny do transportnich beden
(napf. dfevénych beden) je tfeba dbat na max. povolenou nosnost
bedny. Tézisté je z podniku ozna¢eno na kazdé strané transportni
bedny a pfi manipulaci je tfeba ho respektovat. Typ LUG:

e K sevreni mezi pfiruby potrubi

e K zabudovani mezi dvé pfiruby

2.2 Skladovani e Za pouziti protipfiruby jako koncova armatura potrubni do uve-
denych provoznich tlakd

-DN 50 -300: 1,6 MPa (16 bar)
- DN 350 - 400: 1,4 MPa (14 bar)
- DN 450 - 600: 1,0 MPa (10 bar)

CEREX® 300 uzaviraci klapka se skladuje s diskem v mirné poo-
teviené poloze (viz obr. 2).

Pryzové €asti (manZeta, tésnéni) se musi chranit pred pfimym slu-
ne¢nim zafenim popf. UV-zafenim a svétlem, protoze jinak nema-
Ze byt zaru€ena trvala tésnici funkce klapky. Skladovat se musi
v suchych, dobfe vétranych prostorach. Bezprostfedné je tfeba
zamezit plsobeni salavého tepla ze zdrojli horka, které zplsobuje
ztrétu elasticity pryie \Y pFl’padé moinosti zapraseni a pfipadného

Slo k znecisténi zejména disku, manzety a ovladacich prvku

Ochranné prvky na zavitech a pfirubach a balici material odstrarite
aZ tésné pred zabudovanim.

. 2: Skladovani s lehc tevienym talifem klapk
Obr. 1: Pfepravni poloha Obr. vani s fehce pootevrenym tallre Py
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Typ LUG

Typ Wafer

Obr. 3: Provedeni CEREX® 300 Uzaviraci klapky

3.2 Oblasti pouziti

CEREX® 300 Uzaviraci klapky s tésnici manZetou z antibakterialni
pryze EPDM:

¢ Voda
¢ Surova voda a voda z chladicich systému

¢ Neagresivni kapaliny, které neobsahuiji oleje a plyny

Slabé kyseliny a louhy (nutné pfizplsobit ochranou proti korozi)

CEREX® 300 Uzaviraci klapky s tésnici manzetou z pryze NBR:
e Plyn

¢ Filtrovana odpadni voda

CEREX®300 Uzaviraci klapky by se mély pouzivat jen v aplikacich,
kde nehrozi nebezpeci zablokovani disku a ucpani klapky.

Prisludné teplotni hranice pouziti jsou uvedeny v katalogovém listu
vztahujici se k vyrobku (KAT-A 1331).

U jinych provoznich podminek a oblasti pouziti je nutné vSe kon-
zultovat s vyrobcem klapky.

3.3 Hranice vykonnosti
3.3.1 Kavitace

CEREX®300 Uzaviraci klapky se pouZivaji zejména k uzavfeni prd-
tokl. Pokud CEREX® 300 Uzaviraci klapku pouZivate k regulaci,
musite brat zfetel na limity armatury a dodrzet pfislusné pritokové
rychlosti.

Pro vypocet limitnich hodnot mizete vyuzit DVD VAG UseCAD®
nebo nasleduijici vzorec:

Hranice kavitace

K vypoctu hranice kavitace je tfeba znat tlak pred a za klapkou a
prato¢nou rychlost:

H, +Hy —H
Vypocet o-hodnoty: © = = - %
v
(Hy=Hy) + ——
2xg
H1 = Tlak pfed armaturou [mWS]
H2 = Pozadovany tlak za armaturou [mWS]
HAt = Atmosféricky tlak [mWS]
Hd = Vyparovaci tlak [mMWS]
v = Prito¢na rychlost média [m/s]
g = Gravita¢ni zrychleni [m/s?]

CEREX® 300 Uzaviraci klapka smi byt pouzita k regulaci, pokud
vypoctené hodnoty sigma lezi nad hranici kavitace uréené kfivkou
ok, ktera oddéluje oblast bez kavitace od oblasti s nizkou kavi-
taci. SmysluplIné regulace Ize dosdhnout mezi 10-100% otevreni
klapky. Pokud se béhem provozu ozyva buraceni nebo dochazi k
vibracim, je tfeba pfekontrolovat provozni podminky. Pokud doslo
ke zménam, je tfeba vSe znovu prepocitat a pokud vysledna hod-
nota lezi pod kfivkou oy , nesmi byt k regulaci pouzivano uzaviraci
klapky.
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4 4
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Obr. 4: Sigma-hodnoty k uréeni kavitace u klapek
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Pro odstranéni problému doporucujeme:
e Zménit poZzadovany vystupni tlak za klapkou
e Umistit klapku do vhodné;si ¢asti potrubi.

Pokud je vypoctena hodnota nad kfivkou oy, a pfesto se ozyva ra-
choceni, neni problém v armatufe a je tfeba zkontrolovat potrubi.

CEREX® 300 Uzaviraci klapky nejsou primarné urceny k regulaci a
VAG nenese odpovédnost za pfipadné Skody.

DN Kv [m3/h] ZETA-hodnota
50 195 0,26
65 321 0,29
80 435 0,34
100 754 0,28
125 1264 0,24
150 1868 0,23
200 3128 0,26
250 4885 0,26
300 7026 0,26
350 9514 0,26
400 12426 0,26
450 15722 0,26
500 19415 0,26
600 27958 0,26

Tabulka 1: KV hodnoty

3.3.2 Kv-hodnoty (pro pIné otevienou klapku)

Ve vyjimec€nych pfipadech je mozné klapku pouzit po konzultaci s
vyrobcem jako regulacni. Hranice pouziti se tedy musi jesté pred
objednavkou popf. pfed zamontovanim nechat odsouhlasit ze
strany VAG! Kavitaci, ktera je provazena buracenim a vibracemi,
se musi v kazdém pfipadé zamezit.

Trvaly provoz ve Skrtici poloze vede ke zvySenému opotrebeni ar-
matury a vyrazné redukuje jeji zivotnost. Na klapku se v takovém
pfipadé nevztahuje bézna zaru¢ni doba.

3.3.3 Max. pfipustna pritoéna rychlost

CEREX® 300 Uzaviraci klapky jsou dimenzovany dle EN 593 pro
nasleduijici prato¢né rychlosti:

e Kapalna média: 4 m/s pro PN16, 3 m/s pro PN10

¢ Plynna média: 25 m/s

Ovladaci moment uzaviracich klapek je silné zavisly na diferenc¢-
nim tlaku a prdto¢né rychlosti. Pokud ma byt provozovana CE-

REX® 300 Uzaviraci klapka s vy$si pratocnou rychlosti, vyZzaduje
to rekalkulaci a schvéleni od vyrobce.

Pfi dotazech na vysvétleni se prosim obratte na vaseho partnera
pro jednani v VAG.

3.4 Pripustny a nepfipustny zpisob provozu

Nesmeéji byt prfekroCeny maximalni provozni tlaky a teploty uvede-

Obr. 5: CEREX®300-L Uzaviraci klapka smi byt pouzita jako koncova armatura
bez protipfiruby pouze v uzaviené poloze

né v technické dokumentaci (KAT-A 1331). Uzaviena armatura smi
byt zatizena tlakem max. do jmenovitého tlaku.

CEREX® 300 Uzaviraci klapky musi byt vybaveny ovladacim prv-
kem, ktery disponuje koncovym dorazem pro polohy otevieno a
zavfeno.

Ruéni paku Ize pro ovladani armatury pouzit az do DN 200 PN16.

Veétsi svétlosti jsou pro ruéni ovladani vybaveny pfevodem s ruc-
nim kolem pro snadné ovladani bez namahy. Navic se pouzitim
kola pfedchazi razdm v potrubi, nebot klapka je uzavirana plynule.

Jako prevod pro pohon se smi pouzivat pouze Snekovy samosvor-
ny prevod s koncovymi dorazy v poloze otevieno a zavieno. Diky
samosvornosti pfevodovky postaci, kdyz se koncové postaveni
pfevodovky (koncovy doraz) jen pfiloZi.

4 Montaz do potrubi

4.1 Predpoklady ze strany zarizeni

Pfi montazi mezi pfiruby potrubi musi byt tyto pfiruby svisle rovno-
bézné, kolmé na potrubi, se stejné orientovanymi dirami a potrubi
musi byt a souosé. Nesouosé potrubi musi byt pfed montazi ar-
matury vyrovnano, protoze jinak v provozu plsobi na téleso arma-
tury nepfipustné vysoké sily, které nakonec mohou vést k selhani.

P¥i montazi musi byt respektovan minimalni prdmér protipfiruby,
aby bylo zaru€eno otevirani a zavirani disku klapky a maximalni
tésnost.

V idedlnim pfipadé se armatura zabuduje do potrubi bez jakého-
koliv pnuti. Uzaviraci klapky nesméji pfenaset potrubni sily. Roze-
stup mezi pfirubami musi byt dostatecné velky, aby pfi nasazeni
armatury bylo k dispozici dost mista na téleso klapky i na presah
pryzové tésnici manzety.

CEREX® 300 Uzaviraci klapka v provedeni LUG je pouZitelna jako
koncova armatura bez pouziti protipfiruby pouze v uzaviené po-
loze do nasledujicich provoznich pretlakd:

-DN 50 -300: 1,6 MPa (16 bar)
- DN 350 - 400: 1,4 MPa (14 bar)
- DN 450 - 600: 1,0 MPa (10 bar)
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Klapka za zadnych okolnosti nesmi byt montovana
jako koncova armatura potrubi bez pouziti adekvatni
protipfiruby!

Je tfeba mit na paméti, Ze délka zavitd upevriovacich Sroubl Cini
minimalné stavebni délku armatury a Ze armatura se na konec po-
trubi priSroubovava vdemi zavitovymi oky. U pfili§ kratkych Sroubl
je nebezpedi, ze se zavit vytrhne.

Kdyz se mé& koncova klapka otevfit na tlakovém potrubi, musi se
tak stat se vsi opatrnosti, aby tryskajici médium nezpusobilo $ko-
dy na osobach a Zivotnim prostredi.

Pfi zavirani koncové klapky potrubi dbejte zvySené
opatrnosti, aby nedo$lo k pfivieni rukou jiné osoby
mezi disk a pryzovou manzetu!

P¥i pracich v okoli armatury, které vedou k znec€isténi (napf. malir-
ské, zednické- nebo betonovaci prace) je tfeba armaturu ucinné
chranit odpovidajicim zakrytim.

Pri montazi nesmi byt mezi armaturu a potrubi pouzita
zadna dodatec¢na tésnéni, protoze manzeta télesa je
vybavena také pfirubovym tésnénim. Mohou byt pouzi-
ty pouze schvalené montazni pomlcky, které pro dané
medium v potrubi disponuji pfislusnym schvalenim.

Pfi pouziti PE-pfirub a pfivarovacich obrubovych pfirub je treba
respektovat, Ze prlimér obruby pfiruby je vétsi, nez vnéjsi prdmér
tésnici plochy manzety. Jen tak se mze pfiruba o téleso CEREX®
300 Uzaviraci klapky opfit. PFili§ maly prdmér obruby zplsobuje
vypadnuti armatury a nesmi se montovat.

4.2 Misto montaze

Misto zabudovani armatury musi byt zvoleno tak, aby bylo dost
mista pro obsluhu, revize a Udrzbové prace (napf. vymontovani a
Gisténi armatury). Je-li armatura zabudovana ve volné pfirodeg, je
tfeba ji GGinné chranit proti extrémnim vlivim podasi (jako napf.
pokryti ledem) odpovidajicim zakrytim. Pfi montazi klapky jako

L)
L]

|\ Priruba dle DIN 2505; EN 1092

L]
‘. A Navarovaci obruba dle DIN 2642

PE-pfiruba; PE-100 potrubi SDR11

Navarované potrubi podle DIN 2576

DN Pfipojeni Pfiruba Navarovana pfiruba Obrubova pfiruba
PE 100 navarovaci nakruzek EN 1092 DIN 2576 DIN 2642
DAS0 SDR1 Pfiruba A50 * 60,3 Obruba G50 * 60,3
50 DAG3 SDR11 PFiruba A50 * 57 Obruba G50 * 57
DA75 SDR11 firuba ruba
DA75 SDR11 Pfiruba AB5 * 76,1 .
65 DA9YO SDR1 1 Obruba G65 * 76,1
DA90 SDR11 *
80 DA110 SDR11 P¥iruba A80 * 88,9 Obruba G80 * 88,9
DA125 SDR11 **
DA125 SDR11 Typ Priruba A100 * 114,3 Obruba G100 * 114,3
100 DA140 SDR1 Pfiruba A100 * 108 Obruba G100 * 108
DA160 SDR11 ** 01 firuda ruba
105 DA160 SDR11 02 Pfiruba A125 * 139,7 Obruba G125 * 139,7
DA180 SDR11 04 Pfiruba A125 * 1332 Obruba G125 * 133
150 DA180 SDR11 * P¥iruba A150 * 168,3 Obruba G150 * 168,3
DA200 SDR11 11 P¥iruba A150 * 159 Obruba G150 * 159
DA225 SDR11 * 12
200 DA250 SDR11 Pfiruba A200 * 219,1 Obruba G200 * 219,1
DA280 SDR11 ** 21
250 DA280 SDR11 *** 32 Pfiruba A250 * 273 Obruba G250 * 273
DA315 SDR11 33 PFiruba A250 * 267 Obruba G250 * 267
300 DA355 SDR11 a4 Pfiruba A300 * 323,9 Obruba G300 * 323,9
350 B P¥iruba A350 * 355,6 Obruba G350 * 355,6
P¥iruba A350 * 368 Obruba G350 * 368
400 B PFiruba A400 * 406,4 Obruba G400 *406,4
PFiruba A400 * 419 Obruba G400 * 419
450 - Pfiruba A450 * 457 nenormovano
500 - Priruba A500 * 508 nenormovano
600 -- nenormovano nenormovano

*
*k

*kk

Mozné pouze po prizplsobeni pfiruby potrubi

Nutné presné polohovani armatury, doporucuje se Ukos potrubi 2 x 45°
Nutné presné polohovani armatury, jinak manzeta nemusi tésnit

Obr. 6: Druhy pfirub
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koncové armatury je tfeba zvlast osetfit, aby vytokova strana ne-
byla pfistupna osobam.

Pozor: zaviena armatura smi byt zatizena tlakem jen do svého
jmenovitého tlaku (viz KAT-A 1331).

K zaruéeni bezchybné funkce a dlouhé Zivotnosti armatury je tfeba
pfi umisténi armatury zvazit vSechny faktory.

4.2.1 Vestavby v potrubi pred a za armaturou

¢ U znecisténych médii je tfeba pamatovat na pouziti filtru s vhod-
nou velikosti ok, aby funkce armatury nebyla omezena.

e Primo pred (3 x DN) a za (3 x DN) CEREX® 300 Uzaviraci klapkou
by se nemélo pocitat s Zadnymi reviznimi armaturami, sbéra-

¢i, T-kusy a Y-Filtry, protoze nerovhomérné nabéhové proudéni

muze funkci CEREX® 300 Uzaviraci klapky rusit.

e Odbocky a sbérace mohou disk klapky rozvibrovat.

¢ |dedlni je uklidriovaci usek mezi odbockou / svéraCem a arma-
turou.

¢ Pfi montaZzi uzaviraci klapky za regulacni armaturu nebo za plun-
zrovy ventil je tfeba dbat na dostacujici rozte€ min. 10 x DN (viz
obr. 8).

e NemUze-li byt uklidfiovaci Usek dodrZzen, mohou pfi proudéni
turbulence v médiu vést k vibracim disku a zkratit tak celkovou
zivotnost armatury.

4.3 Montazni poloha

CEREX® 300 Uzaviraci klapky mohou byt montovany nezavisle na
sméru pritoku.

-

-

Nevhodna poloha montaze

Disk bude mit tendenci vibrovat

7T

=
i

&

T JTIJUN

.
il

Vhodna poloha montaze

Otoc¢enim armatury o 90° se
nabéhové proudéni disku zlepsi

Idealni poloha montaze

Vzdalenost nejméné 3 x DN
umozhuje provoz ben vibraci

Obr. 7: Montaz CEREX® 300 Uzaviraci klapky u sbéraét a odboéek

—
_

Obr. 8: Montaz CEREX® 300 Uzaviraci klapky za regulaénimi armaturami
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Prednostné CEREX® 300 Uzaviraci klapky montujte v poloze s vo-
dorovnou hfideli.

Pro uzaviraci klapky <= DN 350 je mozna montaz i v ostatnich
polohach.

Pro vétSi DN se montaz se svislou &i Sikmou hfideli musi pred
objednanim popf. pfed montazi konzultovat s VAG, ktera ji musi
schvalit.

4.4 Montazni pokyny a spojovaci prvky

Pfed montazi se musi armatura zkontrolovat, zda nedoslo k jejimu
poskozeni pfi transportu nebo pfi skladovani. Armaturu je tfeba az
do montaze chranit vhodnym zakrytim pfed pfipadnym znecisté-
nim ve stavebnim provozu. Pfi montazi je tfeba vSechny funkéné
dullezité ¢asti jako napf. disk klapky a manzetu didkladné vydistit
od necistot. VAG nenese zadnou zodpovédnost za Skody vzniklé
kvili necistotam.

=< DN 350
Preferované polohy

= DN 400
Preferované polohy

= DN 400
Nepripustné polohy

= DN 350
Pfipustné polohy

= DN 400
Polohy pripustné po schvaleni od VAG

Obr. 9: IMontazni polohy
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Obr. 10: Vlozeni do potrubi

o

Obr. 11: Pfitahovani do kfize
Pfed montazi se musi provéfit chod funk&nich &asti.

Pri dodatecném pretfeni armatur barvou se nesmi pretirat funkéni
Casti. Pri pretirani nesmi byt pretfeny Stitky znaCeni. Pouzivaji-li
se k Cisténi fedidla, dbejte na to, aby rfedidlo nenarusilo tésnéni
v potrubi nebo v armature.

Pri montazi CEREX® 300 Uzaviraci klapky zajistéte, aby byly k
dispozici vhodné prostfedky na manipulaci, zvedani a pfidrzeni
klapky ve spravné poloze.

Montaz do potrubi provadéjte s Castecné otevienym diskem.

Pfi montéazi je tfeba dbat toho, aby byly pfiruby potrubi k sobé
zarovnany axialné i paralelné. Svarovaci prace na potrubi se musi
provést pfed montazi armatury, aby se zabranilo Skodam na tés-
néni a nedoslo k poskozeni ochrany proti korozi. Zbytky po svaro-
vani se musi odstranit pfed uvedenim do provozu.

Potrubi se musi pokladat tak, aby bylo téleso armatury chranéno
pfed Skodlivymi silami v potrubi. Pokud se jeSté budou v blizkosti
armatury nebo nad ni provadét stavebni prace, musi se armatura

fadné ochranit a zakryt.

Pri montazi CEREX® 300 Uzaviracich klapek s tésnicimi manzeta-
mi se nesmeji pouzivat zadna dodatecna tésnéni.

Pfi montazi armatury do jiz zbudovaného potrubi je tfeba vyméfit
vzdalenost mezi pfirubami potrubi tak, aby tésnici plochy manzety
pfi montazi mezi pfiruby zlstaly neposkozeny.

Tato vzdalenost ale nesmi byt pfili§ velka, aby se pfi dotahovani
pfirubového spojeni netvofilo v potrubi zadné dodatecné pnuti.
Uzaviraci klapka se pfi montazi musi pomoci pfirubovych $roubt
peclivé vycentrovat.

Pfirubové Srouby se pfitahuji rovnomérné ,,do kfize“. To garantuje
rovnomerné sevieni manzety a tim i maximalni tésnost armatury.

Utahovaci moment pfirubovych $roubl musi byt takovy, Ze se
uzaviraci klapka a protipfiruba dorazi na sebe. Jen tak se zajisti,
Ze manzeta na pfirubach télesa spravné tésni.

5 Uvedeni do provozu a obsluha

5.1 Vizualni posouzeni a priprava

Pred uvedenim armatury a zafizeni do provozu se musi vSechny
funkéni prvky podrobit vizualnimu posouzeni. Veskeré Sroubova
spojeni se zkontroluji, zejména se zkontroluje pevné dotazeni.

Armatury jsou pro montazni, skladovaci a transportni ucely z vyro-
by dostate€né namazany, musi se vSak domazat podle stavu pfi
uvadéni do provozu. Pro aplikace s pitnou vodou je k tomu tfeba
pouzit mazadla schvalena po potraviny a pitnou vodu

* Profilové tésnici krouzky a O-krouzky:
KLUBERSYNTH VR 69-252 (schvéleni pro pitnou vodu)
Vyrobce - Kluber Lubrication Mnichov AG

5.2 Kontrola funkénosti a tlakova zkouska

Pfed montazi se funk&ni ¢asti armatury minimalné jedenkrat upiné
otevfou a zavrou a zkontroluje se plynulost chodu.

Tlakova zkouska armatur jiz byla provedena vyrobcem. Pro tlako-
vou zkousku potrubniho Useku s namontovanymi armaturami je
tfeba respektovat:

Armatura oteviena:
ZkusSebni tlak nesmi prekrocit 1,5 x PN dle typového
Stitku.

Armatura uzaviena:
ZkusSebni tlak nesmi prekrocit 1,1 x PN dle typového
Stitku.

Noveé instalované potrubni systémy by se mély nejdfive peclivé
proplachnout, aby se vyplavila vSechna cizi télesa. Necistoty a
zbytky nachazejici se v potrubi by mohly pfi vyplachovacim proce-
su prostor kolem disku ucpat. Tim se mlze funkce spravny chod
armatury omezit nebo dokonce znemoznit.

Navod na montéz, provoz a udrzbu ¢ 10



Zejména po provedenych opravach, ale i pfi uvadéni novych za-
fizeni do provozu se potrubni systém musi jesté jednou pfi plné
otevienych armaturach proplachnout. Pfi pouziti Cisticich a desin-
fekénich prostfedkd se musi dat pozor, aby neposkodily materialy
armatury. Zavirani armatur se provadi standardné otac¢enim ovla-
daciho konce ve smyslu pohybu hodinovych rucicek.

Vfetena a pohony jsou dimenzovany tak, aby armaturu mohla ob-
sluhovat jedna osoba za pouziti ru€niho kola. Prodlouzeni k ovla-
dani neni pfipustné a mdze vést k pretizeni a poskozeni armatury.
Kyvny pohyb 90° je omezen koncovym dorazem na pohonu. Nasil-
né vytaceni mlze vést k prasknuti. Funkci zkontrolujte nékolikerym
otevfenim a zavienim.

6 Pohony

6.1 VSeobecné

Pro ru¢ni ovladani (ru€ni kolo a ru¢ni paka) je dostacujici bézna lid-
ska sila. Pouziti nestandardnich prodlouZeni ke zvySeni ovlddacich
moment{ neni pfipustné.

Pouziti ru¢nich pak je mozné pro DN 40 - 200.

Pozice ru¢ni paky udava pozici disku armatury:
e Ruéni paka 90° napfi¢ k potrubi: uzavieno

¢ Rucni paka paralelné k potrubi: otevieno

Pohony (pfevodovky; pneumatické, hydraulické a elektrické po-
hony) jsou dimenzovany pro pritoéné rychlosti dle EN 1074-1
(Armatury pro zésobovani vodou; poZadavek na pouZzitelnost) a
jsou uvedeny v tabulce 2. Jiné provozni podminky je tfeba uvést.
Nastaveni koncovych dorazll ,OTEV* a ,,ZAV“ nesmi byt bez sou-
hlasu vyrobce ménéno. Pokud je tfeba zabudovat armaturu bez
pohonu, je tfeba zajistit, ze tato armatura nebude tlakovana.

Podrobné informace k pfevodovkam a k pohondm jsou uvedeny v
navodech na provoz vyrobcl komponent, a pokud nejsou dodany
ze strany VAG, musi si je provozovatel armatury zajistit sam.

CEREX® 300 Uzaviraci klapky maji pracovni Uhel 90°. Armatura
sama nema zadné omezeni koncovych poloh. Koncové dorazy
musi byt nastaveny na pohonu.

Nastaveni koncovych dorazl se provadi dle navodu na provoz
pfislusného vyrobce prfevodovek. Pokud se prevodovka osazuje
dodate¢né, musi se jmenovity moment a nastaveni koncovych do-
razd , OTEV“ a ,, ZAV.* armatury pfizpUsobit.

Nerespektovani téchto pfedpisl by mohlo zplsobit ohroZeni zdra-
vi nebo zivota osob nebo Skody na potrubnim systému. Jestlize
se musi pohony, které jsou napéajeny z vnéjsiho zdroje (elektricky,
pneumaticky, hydraulicky) od armatury odpojit, musi se respekto-
vat bezpec€nostni pokyny uvedené v oddilu 1.1 a zdroj energie se
musi odpojit.

U armatur s pneumatickym pohonem musi byt smér otaceni po-
honu zvolen tak, aby se koncovy doraz v uzaviracim postaveni dal
nastavit.

Zabaleni presahujicich koncd disku mé disk klapky chranit pred
poskozenim. Nejjemnéji opracovana tésnici plocha na okraji disku
nesmi vyt poSkozena.

6.2 Ovladaci kroutici moment

Jako ovladaci kroutici momenty se rozumi maximalné potrebné
kroutici momenty [Nm] na hnané hfideli pfi piném diferen¢nim tla-
ku.

e Uvadéné kroutici momenty jsou uvedeny pro tekuté a mazaci

DN | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

PN10| 8 18 | 28 | 35 | 65 | 90 | 150 | 250 | 320 | 450 | 875 | 1130 | 1900 | 2200

PN16| 10 | 20 | 30 | 40 | 80 | 110 300 | 400 | 600 | 1000 1275|2100 | 2500

Tabulka 2: Kroutici momenty na hrideli armatury

média bez koeficientu bezpecnosti.

Elektrické servopohony je tfeba dimenzovat dodate¢nym koefi-
cientem bezpecnosti 1,5.

e V pfipadé potieby mlzete pfislusné kroutici momenty popf. na-
stavovaci momenty pro elektropohony poptat u VAG.

Sucha média je tfeba dimenzovat koeficientem bezpecnosti 2,0.

e rozméry ovladaci pfiruby a koncd h¥ideli jsou uvedeny v oddile
Konstrukce

Klapky se suchou manzetou maji pfi primarnim ovlada-
ni zvySeny kroutici moment!

6.3 Montaz elektrického servopohonu

Elektropohon se namontuje na vstupni pfirubu pfevodovky. Ade-
kvatni pohon se voli dle maximalnich ovladacich moment.

Nastaveni armatury se provadi:

¢ na polohu (max. otevreni)
¢ na polohu (uzavreni, zabezpecuijici t&ésnost armatur)

Spinaci polohy jsou nastaveny pfi vyrobé. Momentové spinace
slouzi jako ochrana proti pfetizeni v obou pracovnich polohach.

Jestlize se armatura dodate¢né vybavi elektropohonem, musi se
polohové i momentové spinace sefidit dle pohonu. Postup sefi-
zovani je uveden v navodu na provoz od vyrobce elektropohond.

Prislusné bezpecénostni pfedpisy a pokyny vyrobce elektropohon(l
se musi dodrzovat!

Pfi dodavce jsou nastavovaci Srouby a spojovaci Srouby poho-
nu a elektrického servopohonu zaplombovany nalepkami popf.
oznadeny barevnymi zna¢kami. Dodate¢né vylomeni téchto znakd
znamena ztratu zaruky od vyrobce

7 Servis a udrzba

7.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Pfed zahajenim inspeké&nich a servisnich praci na armatufe nebo
na pfistavbach a nastavbach je tfeba potrubi odtlakovat, uzavfit a
zajistit proti neumyslnému opétovnému uvedeni do provozu. V za-
vislosti na druhu a nebezpecnosti provozniho média je tfeba dbat
véech nutnych bezpeénostnich predpist!
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Po skon&eni udrzbovych praci a pfed opétovnym zprovoznénim
se musi zkontrolovat vSechny spoje na pevnost a tésnost. Je tfeba
provést jednotlivé kroky prvniho uvedeni do provozu dle oddilu 5
»Uvedeni do provozu a obsluha“.

CEREX® 300 Uzaviraci klapka neni samosvorna. Pohon a prevo-
dovka nesmi byt namontovany, dokud je armatura pod tlakem.
Tento odstavec plati i pfi kompletnim vymontovani armatury.

Zakonné a mistni nafizeni, jakoz i bezpecnostni predpisy a predpi-
sy Urazové ochrany se vzdy musi respektovat a dodrzovat.

Je nutné zabranit $kodam zpUsobenym elektrickym proudem. P¥i-
pojky a spojeni nesmi byt v zadném pfipadé odpojeny, kdyz jsou
pod tlakem nebo napétim.

V8echny osoby pro servis, Udrzbu, inspekci a vyménu ndhradnich
dill musi byt pro tento Ukol pfislugné kvalifikovany. Zodpovédnos-
ti provozovatele zafizeni je urcit vhodnost osob popf. je zajistit.

Nesplauji-li pracovnici nutné kvalifikace, musi nejprve absolvovat
odpovidajici $koleni. To mize byt provedeno napt. servisnimi pra-
covniky VAG.

Provozovatel zafizeni musi navic zajistit, aby vSichni pracovnici

Obr. 12: Znaceni pfevodovek

obsah tohoto navodu na montdaz, provoz a Udrzbu, jakoz i vSechny
v ném uvedené doplfujici ndvody, pochopili.

Je nutné bé&hem praci pouzivat ochranné pomdicky, které jsou pre-
depsany pro dané provozy a ¢innosti.

Rychlé uzavieni armatury zpUlsobuje tlakové rézy v potrubi. Pred
zahdjenim praci na armature a zafizeni musi byt zajisténo, aby byl
Usek bez tlaku pfip. bez el. napéti.

7.2 Inspekcni a ovladaci intervaly

Tésnost, plynuly chod a ochrana armatur proti korozi by se mély
minimalné jednou za rok zkontrolovat.

U armatur, které zUstavaiji ve stejné poloze po vétsinu svého pro-
vozu, se doporucuje alespori 3x az 4x za rok provést pracovni
cyklus.

Pfi extrémnich podminkach pracovniho prostredi armatury je tfeba
provadét tyto inspekéni Ukony pfiméfené Castéji.
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7.3 Servisni prace a vyména dilct Vyrobce Kiiber Lubrication Mnichov AG

7.3.1 Konstrukce Pro armatury pouzité v potrubich s plynem je nutné pouzit pro toto
médium vhodné mazaci tuky.

Jako prehled dilcl slouzi konstrukéni nahled na obr. 13.

7.3.2 Doporucéeni pro vyménu dilct

Manzety, O-krouzky a loZiska je tfeba dle druhu média v pipadé KISl TVI o\ e (el [\ A WO ETe V]
potfeby ménit. Casovy interval se orientuje dle provoznich pod-

minex. Dbejte prosim u v§ech opravnych a udrzbovych praci vSeobec-

7.3.3 éiéténl' mazani nych bezpecénostnich pokynd uvedenych v odstavci 7.1!
O, ,

Tésnici krouzky, O-krouzky a manzety by se pfi vyméné mély vzdy

trochu namazat. K tomu je tfeba pouzit mazadla schvalena pro

potraviny nebo pitnou vodu.

Doporuc¢ena mazadla:

* Profilovy krouzek a O-krouzky:
KLUBERSYNTH VR 69-252
(s KTW-osvédéenim pro pitnou vodu)

w

Poloha Nazev Pocet Material Nahradni dil
1 Téleso 1 EN-JS 1030
2 Disk 1 525381 1‘&%% (s epoxidovym povrstvenim)
3 Manzeta 1 EPDM nebo NBR .
4 Hridel 1 1.4021/1.4462
5 Cep 1 1.4021/1.4462
6 Kluzné lozisko 3 .
7 O-krouzek hridele 1 NBR .
8 Podlozka 1 1.4301
9 Seegerova pojistka 1 1.4310 .
10 O-krouzek ¢epu 4 NBR .
1 Pojistny Sroub (pouze pro >I§N 200 PN 16) A2-70

Obr. 13: Konstrukce a nahradni dily
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VAG s.r.o.

Lipova alej 3087/1

P. 0. BOX 123

695 01 Hodonin

Ceska republika

Tel.: +420 518 318 111
Fax: +420 518 354 003
armaturka@vag-group.com

www.vag-armaturka.cz

Servis

NasSe servisni horka linka je k dispozici 24 hodin denné.

V nutnych pfipadech se prosim obratte telefonem pfimo na nas.

Tel.: +420 602 777 592

E-mail:

service-cz@vag-group.com

Porucha

Mozné pric¢iny

Napravna opatreni

Armatura je hluéna

Nevhodna montézni poloha a z ni vyplyva-
jici nevhodné nabéhové proudéni média
(napf. prili§ blizko za kolenem apod.)

Zmeénte montazni polohu

Armatura pracuje mimo projektované parametry

Prekontrolujte projektované a provozni podminky, popf.
snizte odpor v armatufe pouzitim jinych vnitfnich dilct

Armatura se neda ovladat

Zaklinéné cizi téleso

Armaturu vyplachnéte, event. vymontuijte a cizi t€leso odstrarite

Blokovana prevodovka

Rozeberte prfevodovku, uvolnéte blokovani

Elektropohon neni pfipojen ke zdroji el. energie

Pripojte zdroj el. energie

Nepfiznivé nabéhové proudéni a omezeni pohybu

Zmeénte montazni polohu

Armatura neni zcela uzaviena

Armaturu Uplné uzavrete

Netésnost mezi diskem a manzetou

Poskozena nebo opotfebovana manzeta

Vyménte manzetu

Armatura kavituje

Armatura pracuje mimo projektované limity

Provozni podminky byly zménény

Uzaviraci klapka vhodna jako regulaéni armatura. Pouzijte armaturu
uréenou k regulaci.

Netésnost na télese

Zestarla manzeta

Vymérite manzetu

Vysoké ovladaci sily

Manzeta klapky zanesena usazeninami

Armaturu vyplachnéte, popf. vymontujte a manzetu vycistéte

Armatura je sucha, potrubi je bez média

V mokrém stavu se armatura bude dat ovladat snadnéji

= VAG

www.vag-armaturka.cz
armaturka@vag-group.com
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