Provozni navod Pumpa a.s.

Zpétny ventil s kouli
L 10 117 616.P piirubovy a L 10 136 616.P zavitovy

Provozni pokyny:

Zpétny ventil s kouli( dale jen ZVK) je urceny pro vodu, odpadni vodu a neagresivni tekutiny, je plnopritoény se
samocistici kouli, téleso je z tvarné litiny. Armatura se vyznacuje nizkou tlakovou ztratou!!
Pro kvalitni a bezproblémovou montaz, dlouhodobé a bezpeéné uzivani vyrobku dodrzujte pokyny uvedené v tomto
dokumentu.

Urdeni:
Zpétny ventil s kouli PN 16 je s mekcetésnicim uzavérem, vhodny pro potrubi s neagresivni povrchovou, uzitkovou a
odpadni vodou. Nejvyssi dovolena pracovni teplota je 80°C, dovoleny pracovni pfetlak je od DN 40 do DN 150 max. 1,6
MPa, od DN 200 do DN 300 max. 1,0 MPa.
Upozornéni! ZVK neni vhodny pro provozni kapaliny velmi zahusténé a takové, které jsou agresivni vii¢i pouZitym
materialiim, obsahujici ¢astice namotavajici se nebo ulpivajici na povrchu koule a nebo jinak omezujici jeji volny
pohyb (jako provazce, textilie, dlouhé predméty...). Jejich pFitomnost a usazené neodplavené zbytky mohou zpisobit
docasnou ztratu tésnosti uzavéru.

Pouziti:

Zpétny ventil je jednosmérny v pfirubovém provedeni s pfipojovacimi rozméry PN 16 pro DN 40 az DN 300 a v zavitovém
provedeni PN 16 pro DN 32 az DN 65, samo¢inn¢ zabraiuje zpétnému proudéni provozni kapaliny, v poloze uzavéru
otevieno ma dostateéné velky pritok. Téleso je kompaktni jednodilné, s dutinou pro kouli zakon¢enou vikem. Koule je z
materialu NBR resp.EPDM.

Zpétny ventil s kouli montujte vZdy vikem nahoru, je uré¢eno do vodorovnych ¢asti potrubi, nebo do svislych ¢asti potrubi
pfi proudéni provozni kapaliny smérem nahoru. Je vhodny pro provozni kapaliny obsahujici usazujici se ¢astice.

Varovani: Sipka piedlita na télese ZVK musi byt vidy v souladu se smérem proudéni provozni kapaliny v potrubi.

Pripojovaci rozméry :
Podle EN 1092-2, (DIN 2533) pfiruba typ 21, tvar B,resp.dle normy BS standard Vrtéani pfiruby :podle BS 4504.
Rozmeéry viz tabulka v katalog.listu.

Materialy hlavnich dila
Téleso,a viko je z tvarné litiny GGG 40(JS1030),koule a tésnéni NBR

Ovladani

ZVK pracuje samoc¢inné a tésni jiz pfi nizkych rozdilech tlakii. U svislého potrubi musi byt rozdil tlakd pfed a za uzavérem
min. 5Pa (0,5m H>0), pro vodorovné potrubi min. 20Pa (2m H20). Polohy uzavéru "zcela otevieno" je dosazeno pii
prutokové rychlosti v potrubi nad 3m/sec.

Doporucené pozice :

viulaua pivu nuivol

Povrchova ochrana,vné i uvniti synteticky nastiik — odstin modry RALS002.

Ochrana vyrobku

Chraiite ZVK pfed hrubym zachazenim, poskozenim a zne€iSténim na stavenisti.

Dodrzujte pravni a ostatni predpisy i pokyny k zaji§téni bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci.

Pouzivejte ochranné pracovni prostiredky a ochranna zarizeni poskytnuta zaméstnavatelem.
Pred montazi ovérte:

-seznamte se s funkci vyrobku, v duting je koule, naklonite-li vyrobek, koule se musi voln¢ pohybovat.
-ze koule a dosedaci plocha pro kouli jsou Cisté a neposkozené -ze jsou Cisté a neposkozené tésnici plochy
pfipojovacich pfirub a pfivodni potrubi, necistoty odstrarite. -v

ptipadé naruseni povrchové upravy provedte opravu barvou -nefunkéni vyrobek vytad'te




Montaz ZVK do potrubi

1.Zkontrolujte, zda dodany ZVK odpovida projektu a ze Vami zjistény nalez
je ve shod¢ s projektem (ze nedoslo k zaméné provedeni vyrobki,
shodnost vrtani pfirub potrubi a vyrobku, u DN 80 i pocet dér).

2.Montujte mezi pfiruby potrubi PN 16, pomoci Sroubt pfislusné jakosti,
délky, velikosti a poctu kust, s podlozkami a maticemi, s ohledem na
pouzité piiruby potrubi. Srouby namazte slabé vaselinou.

3.Mezi piiruby si piipravte ploché tésnéni podle CSN 13 1550.1.

4.Vlozte ZVK mezi pfiruby potrubi a zamontujte tak, aby Sipka piedlita na
télese souhlasila se smérem proudéni provozni kapaliny v potrubi, viko
polohujte podle projektu.

5.Do dér v dolni levé a pravé poloving pfirub prostréte 1+1 Sroub. Navlecte
podlozky a naSroubujte matice.

6.Mezi ptiruby vlozte ploché tésnéni.
7.Dopliite dalsi Srouby, podlozky a matice, matice postupné a do kiize mirn¢ dotahnéte.

8.Dotahnéte matice spoje podle obr. v pfedepsaném sledu utahovacim
momentem Mk uvedenym nize:

4 otvory v prirubé v potadi 1, 3, 2, 4 dle obr. 1,

8 otvoru v prirubé v potadi 1, 5, 3, 7, 2, 6, 4, 8 dle obr. 2,

12 otvort v p¥irubé v potadi 1, 7, 4, 10, 2, 8, 5, 11, 3, 9, 6, 12 dle obr. 3,

16 otvoru v p¥irubé v potadi 1, 9, 5, 13, 2, 10, 6, 14, 3,11, 7, 15, 4, 12, 8,16

Varovani: Matice M16 dotahnéte momentem Mk 79Nm, pro M20=Mk 157Nm.Proces utahovani matic 1x opakujte!
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9.Zahlt'te potrubi kapalinou a zkontrolujte t€snost spoji ZVK s potrubim. Netésnosti ihned odstraiite.
Udriba a opravy

10. ZVK je beztdrzbovy zpétny ventil.

11. Opravy v zaruéni dobé provadi vyrobcee, nebo jim povéfena servisni organizace.

12. Po zaru¢ni dobg, pii planované provérce zafizeni a pii zjisténi nebo podezieni na netésnost uzavéru demontujte Srouby
pos. 5, nasledné viko pos. 4 s "O" krouzkem pos. 7 a matice pos. 6.

13. Upozornéni: Dodrzujte zasady bezpe¢nosti prace. O¢ekavejte odkap provoznich zbytki a zabraiite padu
zdemontovaného vika, koule, Sroubt a matic.M

14. Vycistéte vnitini prostory télesa, ocistéte a zkontrolujte povrch koule a pro ni dosedaci plochy v télese.

15. Opotiebené dily vyménte za originalni ndhradni. Proved’te opakovanou montaz.

16. Varovani: Po dobu demontaZe a nasledné montaZe nahradnich dili do ZVK musi byt provoz v potrubi pierusen.
Potrubi musi byt odvodnéno. MoZnost vazného iirazu.

17. Zakazano je opakované zamontovat jiz jednou pouzita plocha tésnéni.

18. Nahradni dily béZn€ dodavané jsou uvedeny v tab. 1 tohoto navodu .

19. Po opétovném smontovani ZVK musi byt provedena zkouska pevnosti a tésnosti shodné jako u vyrobce u nového
vyrobku (v souladu s CSN 13 3060-2).

PUMPA a.s.,U Svitavy 1, 618 00 Brno, tel.548 422 611, servis 548422657,
www.pumpa.cz, obchod@pumpa.cz , servis@pumpa.cz




