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Tento navod k pouzivani je chranén autorskym zékonem a je uréen vyhrad-
né pro vnitini potfebu. Bez pisemného svoleni vyrobce je kromé vyuziti pro
vnitfni potfebu zakazano pfedavani navodu k pouzivani tietim osobam, je-

ho rozmnozovani jakymkoliv zplisobem nebo formou, a to i pouze vynatki,

jakoz i komeréni vyuziti a/nebo sdélovani jeho obsahu.
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1.1

Cilova skupina

Vyuziti navodu

Povinnost precteni
Misto ulozeni

DalSi prodej
Podklady, predpisy a

ustanoveni, které plati
zarover s timto navodem

Zobrazeni v tomto navodu

Ztrata provozniho navodu

Hidrostal AG

VSeobecné udaje
Informace k tomuto navodu
Vseobecné udaje

Informace k tomuto navodu

Cilovou skupinou tohoto navodu je provozovatel ¢erpadla, jakmile zafizeni,
jehoz soucasti cerpadlo je, je stavitelem zafizeni predano uzivateli v
provozuschopném stavu.

Vybér vhodného Cerpadla, bezpecné a funkéni zaclenéni do zafizeni, popis
obsluhy, instalace a prvni uvedeni do provozu je v zodpovédnosti stavitele
zafizeni a NENI pfedmétem tohoto provozniho navodu.

Tento provozni navod pfispiva k bezpe€nému a hospodarnému zachazeni
se strojem. Zakladnim predpokladem bezpecné prace je dodrzovani vsech
uvedenych bezpecnostnich pokyna, vystraznych upozornéni a postupl pro
manipulaci, které jsou uvedeny v tomto navodu.

Pred zapocetim vSech praci ma obsluha povinnost precist peclivé tento
navod a porozumét mu.

Navod je soucasti stroje a musi se ulozit tak, aby k nému obsluha méla pred
zapocetim praci pfistup.

Pfi pfevodu zafizeni na treti osobu se musi predat také tento navod.

Vedle tohoto navodu plati také navody a upozornéni, které jsou v pfiloze, a
oznaceni na stroji. Upozornéni na technické zmény je tfeba pfilozit k tomuto

navodu. Kromé toho plati mistni predpisy o bezpecnosti prace a vieobecna
bezpecénostni ustanoveni pro oblast pouziti stroje.

Zobrazeni v tomto navodu slouzi k zakladnimu pochopeni a mohou se od
skute&ného provedeni stroje lisit.

Pfi ztraté provozniho navodu si vyzadejte prosim ihned nahradni (zaslani
proti poplatku). Kontaktni Gdaje viz tiraz [= 2].



VSeobecné udaje o
~ffidrastal
Vysvétleni symbolQ

1.2 Vysvétleni symbolti

Bezpecnostni pokyny a vystrazna upozornéni jsou v tomto navodu
oznacena symboly. Bezpecnostni a vystrazna upozornéni jsou také uvedena
pomoci signalnich slov, ktera vyjadruji rozsah ohrozeni.

Bezpecénostni upozornéni se musi bezpodminec¢né dodrZzovat a je nutné si
pocinat obezfele, aby se zamezilo nehodam a §kodam na majetku a zdravi
osob.

A NEBEZPECI

... upozoriiuje na bezprostiedné nebezpecnou situaci, ktera
vede ke smrti nebo k tézkym Grazdim, pokud se ji nezabrani.

/\ VYSTRAHA

... upozorfuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera mlize
vést ke smrti nebo k tézkym Grazim.

/\ POZOR

... upozoriiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera mize
vést k lehkym Uraziim.

VAROVAN/

... upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera mlze
vést ke Skodam na majetku.

1 UPOZORNENI

... zdUraziiuje uzitecné tipy a doporuéeni a také informace,
které jsou dulezité pro hospodarny a bezporuchovy provoz.

8 Hidrostal AG
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VSeobecné udaje
Vylou€eni odpovédnosti

1.3 Vylouceni odpovédnosti

Informace v tomto navodu

Dodavka

Technické zmény

Vylouéeni odpovédnosti

Hidrostal AG

Informace a bezpec€nostni pokyny v tomto provoznim navodu jsou sestaveny
na zakladé platnych norem, smérnic a predpisti, stavu technologie a nasich
dlouholetych zkusenosti.

Z dlivodu volitelnych poloZek objednavky, vyhotoveni zvlastniho vybaveni
nebo nejnoveéjsich technickych zmén se rozsah dodavky popfipadé
provedeni stroje miize lisit od zde uvedenych popist a zobrazeni.

Vedle smluvné dohodnutych zavazki plati véeobecné obchodni podminky a
dodaci podminky dodavatele. Tyto podminky podIléhaji zakonim platnym v
okamziku uzavreni smlouvy.

Plati datum, kdy byl tento provozni navod publikovan. Firma Hidrostal AG si
vyhrazuje pravo technickych zmén na stroji v ramci dal$iho vyvoje ke
zlepSeni uzitnych vlastnosti a bezpecnosti.

Vyrobce vylu€uje odpovédnost za $kody a nehody vzniklé z nasledujicich
davodu:

= Stroj se nepouziva v souladu s jeho uréenim

= Nedodrzuji se informace a pokyny z tohoto provozniho navodu

= Na stroji nebo se strojem pracuji nekvalifikované a nepovolané osoby

= Pouzivaji se neoriginalni nahradni dily

= Doslo k svévolnym pfestavbam bez pisemného svoleni vyrobce

= Pouzivani neschvalenych provoznich latek



VSeobecné udaje o
: ~ffidrostal
Ustanoveni o poskytnuti a podminkéach zaruky

Misto plnéni

VSeobecné zasady

Zakaznicky servis

Sledovani vyrobku

10

1.4 Ustanoveni o poskytnuti a podminkach

1.5

1.6

zaruky

Podminky vychazeji z kupni smlouvy a z vSeobecnych obchodnich
podminek dodavatele.

Dodavatel rozhoduje s kone¢nou platnosti o naroku na vraceni nebo zpétné
zaslani vSech vadnych dilli nebo o pfipadné prohlidce na misté.
Nahrazenim vadnych dili se délka trvani, popf. podminky zaruky
neprodluzuji. Narok zcela zanika pii zménach nebo podstatnych opravach
provedenych provozovatelem nebo tretimi osobami bez pisemného svoleni
dodavatele.

Zakaznicky servis a sledovani vyrobku

Pri problémech a dotazech, které se nedaji vyresit pomoci tohoto navodu a
pro technické informace je k dispozici nas zakaznicky servis. Kontaktni
Udaje viz tiraz [- 2].

Protoze nasim cilem je neustalé zlepSovani nasich vyrobk, zajimaji nas
navic zkuSenosti ziskavané pfi provozu strojul.

Budeme radi, kdyz se s nami podélite o informace tykajici se problém pfi
zachazeni se strojem, poruch pfi provozu stroje a vyskytujicich se chyb.
Pokud dojde k nehodé nebo nehoda témér nastane, vzdy informujte
vyrobce.

Nahradni dily

Nahradni dily objednavejte prostrednictvim smluvniho prodejce nebo pfimo
u vyrobce. Kontaktni udaje viz tiraz [-> 2].

Pfi pouziti neschvalenych nahradnich dilG propadaji vSechny naroky na
zaruku, servis, nahradu skody a/nebo zakonnou odpovédnost vici vyrobci
nebo jeho povérenclim, obchodnikiim a zastupcim.

i UPOZORNENI

Pri vSech dotazech tykajicich se nahradnich dilli nebo pfi
objednavce nahradnich dili bezpodmineéné uvedte kompletni
udaje jako typové oznaceni ve smlouvé.

Seznam nahradnich dili se nachazi v Pfiloha [ 67].

Hidrostal AG
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2.1

2.2

VSeobecné zasady

Vyhodnoceni rizik

Provozni navod

Pravomoci
Tok informaci

Osobni ochranné pracovni
prostredky

Pozadavky na bezpec¢nost

Technicky bezvadny stav

2.3

VsSeobecné

Hidrostal AG

Pozadavky na bezpecnost i)
Uvod |

Pozadavky na bezpecnost

Uvod
Tato €ast poskytuje prehled o vSech dulezitych bezpeénostnich aspektech
pro optimalni ochranu personalu a bezpecny a bezporuchovy provoz.

Nedodrzovani postupd pro manipulaci se zafizenim uvedenych v tomto
navodu, jakoz i nedodrzovani bezpecnostnich pokyni a vystraznych
upozornéni mize vést ke vzniku znaéného nebezpeéi.

V tomto navodu se mohou uvadét pouze rizika, ktera se mohou zjistit na
zakladé vyhodnoceni rizikovosti. Rizika, ktera vyplyvaji z pracovnich
podminek, mista provozu a rozhrani k cizim sou¢astem, je tieba specifikovat
a odpovidajicim zplsobem upravit bezpeénostni pokyny.

Odpovédnost provozovatele

Provozovatel stroje ze zasady podléha zakonnym pozadavkim na
bezpecnost prace, protoze stroj je uréen pro provoz v primyslu. Vedle
bezpecnostnich pokynl z tohoto navodu se musi také dodrzovat platné
bezpecnostni pfedpisy, predpisy o ochrané zdravi a piedpisy v oblasti
ochrany Zivotniho prostredi, které plati v misté provozu stroje.

Provozovatel se musi informovat o platnych predpisech bezpeénosti prace a
pfi vyhodnoceni rizik navic zjistit nebezpeéi, ktera vyplyvaiji ze specialnich
pracovnich podminek v misté provozu stroje.

Na zakladé vysledku vyhodnoceni rizik pracovniho mista musi provozovatel
vydat, uplatnit a dokumentovat provozni navody.

Provozovatel je b&hem celé doby provozu stroje zodpovédny za to, ze jim
vydané provozni navody odpovidaji aktualnim zakonnym pozadavkim.

Provozovatel musi upravit odpovédnosti pro prace na stroji a jmenovat
odpovédnou osobu, kterd zodpovida za bezpecny provoz stroje a koordinaci
vSech Einnosti.

Provozovatel musi zajistit, aby kazdy pracovnik, ktery provadi na stroji nebo
se strojem prace, precetl provozni navod a dal$i bezpeénostni pokyny a
porozumél jim.

Provozovatel musi pracovnikiim zajistit potfebné osobni ochranné pracovni
prostiedky.

Pfed uvedenim do provozu provozovatel musi popfipadé zajistit, aby stroj,
do kterého ma byt tento vyrobek instalovan nebo jehoz je souéasti,
odpovidal zékladnim bezpe¢nostnim pozadavkiim a pozadavkim viech
dulezitych predpist.

Pro udrZeni stroje v technicky bezvadném stavu musi provozovatel zajistit,
aby se dodrzovaly intervaly tdrzby, které jsou predepsany v tomto
provoznim navodu. Déle se provozovatel musi postarat o to, aby véechna
bezpecnostni zafizeni byla na stroji fadné instalovana. Za timto Géelem se
musi pravidelné kontrolovat funkénost a kompletnost bezpeénostnich
zafizeni.

Pozadavky na pracovniky

Jako obsluha mohou pracovat pouze pracovnici, ktefi svou praci provadé;i
spolehlivé a jejichz reakéni schopnost neni ovlivnéna napf. drogami,
alkoholem nebo léky.

Pfi vybéru pracovnikd musi byt u pracovniho mista dodrzena platna
ustanoveni, ktera se tykaji véku pfi vykonavani specifickych praci.

11
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/\ VYSTRAHA

Neodborné zachazeni z divodu nedostatecné kvalifikace a
znalosti.

Nepovolané osoby, které nespliiuji zde popsané pozadavky,
nejsou obeznameny s nebezpecimi vznikajicimi v pracovni
oblasti.

Nebezpeci tézkych traza!

= VSechny ¢innosti musi provadét pouze pracovnici s
prislusnou kvalifikaci.

» Nepovolané osoby se musi zdrzovat mimo nebezpecné
prostory.

V provoznim navodu jsou uvedeny nasledujici kvalifikace pro rizné oblasti
¢innosti:

Kvalifikovani pracovnici Kvalifikovani pracovnici jsou schopni na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti a také znalosti pfislusnych norem a ustanoveni
provadét jim svérené prace a samostatné rozpoznat mozna nebezpeci a
zabranit jim.
Kvalifikovani pracovnici byli navic vyskoleni u firmy Hidrostal nebo u

obchodniho zastoupeni firmy Hidrostal v zachazeni s cerpadlem. Provedeni
Skoleni se musi dokumentovat.

Vyrobce (servisni misto) Revizni prace smi provadét pouze pracovnici firmy Hidrostal nebo pracovnici
obchodniho zastoupeni firmy Hidrostal. Ostatni pracovnici nejsou opravnéni
provédét tyto prace. Pro provedeni planovanych praci kontaktujte prosim
nas servis, viz tiraz [~ 2].

Kvalifikovany elektrikar Kvalifikovany elektrikar je schopen na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti a také znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni
provadét prace na elektrickém zafizeni a samostatné rozpoznat mozna
nebezpedi a zabranit jim.

Kvalifikovany elektrikar je vyskolen specialné pro pracovni misto, na kterém
pracuje, a zna pfislusné smérnice, normy a ustanoveni.

Ridi¢ vysokozdvizného Ridi& vysokozdvizného voziku musi mit minimalné 18 let a musi byt

voziku vzhledem ke svym télesnym, dusevnim a charakterovym vlastnostem
zpusobily k fizeni prostfedkl pro pozemni dopravu se sedadlem nebo
stanovistém fidice.
Dale byl fidi¢ vysokozdvizného voziku vyskolen v fizeni prostiedki pro
pozemni dopravu se sedadlem nebo stanovistém fidice.
Ridi& vysokozdvizného voziku prokazal provozovateli svoje schopnosti fizeni

prostredkid pro pozemni dopravu se sedadlem nebo stanovidtém fidice a
nasledné ho provozovatel pisemné povéril fizenim.

Obsluha zdvihacich Obsluha zdvihacich prostiedki je pro tuto ¢innost vyskolena a ma k ni
prostredki opravnéni.

Poucena osoba (obsluha) Poucené osoby byly kvalifikovanymi pracovniky proskoleny o tkolech, které
jim byly pfidéleny a o moznych nebezpecich v pfipadé nespravného
chovani. Provedeni skoleni se musi dokumentovat.

2.4 Pouziti v souladu s urcenim

Cerpadlo je uréeno vyluéné pro &erpani nizko az stfedné viskdznich
nehoflavych latek.

Jestlize se budou ¢erpat silné abrazivni nebo agresivni latky, musi se
¢erpadlo vyvlozkovat odolnymi materialy.

12 Hidrostal AG
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241

Zadné vybusné prostredi

2.5

2.6

2.6.1

Hidrostal AG

Pozadavky na bezpecnost

Pouziti v souladu s uréenim |

Cerpadla pro provoz s obnazenym motorem mohou trvale pracovat ve zcela
ponofeném stavu nebo v Uplné suchém prostiedi.

Cerpadlo se musi udrzovat v technicky bezvadném stavu a nesmi se
konstrukéné& meénit oproti stavu v okamziku dodavky.

K podminkam pouziti v souladu s uréenim patfi také dodrzovani viech tdajl
v tomto provoznim navodu.

Kazdé pouziti, které je mimo ramec pouziti v souladu s uréenim, nebo
jakékoliv jiné pouzivani stroje se povazuje za nespravné pouziti a mize vést
k nebezpecnym situacim.

Meze pouziti

/\ VYSTRAHA

Vybusné prostiedi.
Nebezpeci usmrceni!

* Vybusné prostredi uvnitf a/nebo ve vnéjsim okoli Cerpadla
NENI povoleno.

Osobni ochranné pracovni prostiedky

Pfi nékterych pracich se musi nosit osobni ochranné pracovni prostiedky.
Navic k osobnim ochrannym pracovnim prostredklim, které uvadi tento
provozni navod, se musi dodrzovat pokyny, které jsou uvedeny na
pracovisti.

Zvlastni nebezpeci

V nasledujici ¢asti jsou uvedena zbytkova rizika, ktera byla zji§téna na
zakladé vyhodnoceni rizikovosti.

= K omezeni zdravotnich rizik a zamezeni nebezpecnych situaci se musi
dodrzovat zde uvedené bezpegnostni pokyny a vystrazna upozornéni
uvedena v dalSich kapitolach tohoto navodu.

Mechanicka nebezpeci

/\ VYSTRAHA

Zavésena biemena.
Zavésné body oslabené korozi nebo mechanickym zatizenim.

Nebezpeci usmrceni!

* Nikdy nevstupujte pod zavéSena bfemena.

» Pouzivejte vyhradné vhodné zdvihaci prostiedky.
» Bremeny pohybujte pouze pod dozorem.

» Pfed opusténim pracovisté biemeno spustte dolli a sejméte
ze zdvihaciho prostredku.

 Pfi podezieni na oslabené zavésné body zajistéte biemeno
pomoci dalSich vhodnych vazacich prostredktl.

13



i Pozadavky na bezpecnost

Zvlastni nebezpedi

A

~ffidrastal

VYSTRAHA

Naklonéna bfemena.

Nebezpeci tézkych trazu!

* Konstrukeni dily vzdy dostatecné zajistéte proti prevrzeni.
* Pouzivejte vyhradné vhodné zdvihaci prostiedky.

« Bremeny pohybujte pouze pod dozorem.

POZOR

Ostré hrany na okraji a uvniti ¢erpaci komory.
Nebezpeci zranéni!

* Pfi provadéni praci v blizkosti ostrych hran postupujte
opatrné.

* Noste ochranné rukavice.

2.6.2 Biologicka nebezpeci

A

14

VYSTRAHA

Kontakt s infekénimi latkami.
Nebezpeci zavaznych onemocnéni!

* Provozovatel zafizeni si musi vyzadat zavazné informace o
nebezpecti, které miize zpUsobit médium.

* Nosit osobni ochranné pracovni prostiedky.
 Dukladné cistit ¢erpadlo.

« Odborné zlikvidovat kapalinu, ktera se vypousti z olejové
nadrzky.

» Nastroje po pouziti diikladné vy&istit.

Hidrostal AG



° Pozadavky na bezpecnost
~ffidrastal

Zvlastni nebezpedi |

2.6.3 Nebezpeci od elektrické energie

A NEBEZPECI

Dotyk ¢asti pod napétim.
Poskozeni izolace kabelu

Nebezpeci usmrceni!

» Pfi poskozeni izolace okamzité vypnéte napdjeni a zaridte
opravu.

 Pred pfipojenim zafizeni na elekirickou sit' porovnejte udaje
na Typovy Stitek [= 19] s udaji elektrické sité a zafizeni
pfipojte pouze v pfipadé, Ze tyto Gidaje souhlasi.

» Provadénim praci na elektrickém zafizeni povérujte
vyhradné kvalifikované elektrikare.

2.6.4 Nebezpeci v pracovnim prostoru

/\ POZOR

Nedostateéné osvétleni pracovni oblasti
Nebezpeci zranéni!

* Postarat se o dostatecné osvétleni na pracovisti.
» Vadna svitidla ihned nechat vyménit.

A\ VYSTRAHA

Necistoty a pohazené predméty predstavuji nebezpeci
klopytnuti.

Nebezpeci tézkych urazui!

» Pracovisté udrzovat vzdy v Cistoté.

* QOdstranit nepotfebné predméty.

* Mista s nebezpecim klopytnuti oznacit Zlutocernym pasem.

/\ VYSTRAHA

Prace v misté Cerpadla, hluk od sousednich €erpadel,
zaplaveni nadrze.

Nebezpeci zranéni!
Nebezpeci trvalého poskozeni zdravi!
 V blizkosti béziciho ¢erpadla noste vzdy ochranu sluchu.

» Pred vstupem do nadrze zajistéte u fidiciho pracovisté, aby
nedoslo k napusténi nadrze béhem vykonu praci.

Hidrostal AG 15
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Pozadavky na bezpecnost

Bezpeclnostni zafizeni, zajiSténi proti opétnému zapnuti, zastaveni v pfipadu nouze,
chovani v pfipadé nebezpeci a pfi nehodach

~ffidrastal

2.7 Bezpec€nostni zafizeni, zajiSténi proti

opétnému zapnuti, zastaveni v pripadu
nouze, chovani v pfripadé nebezpeci a
pfi nehodach

Bezpecnostni koncept pro zafizeni, ve kterém je Cerpadlo instalovano, je v
zodpovédnosti stavitele zafizeni, a neni pfedmétem tohoto provozniho
navodu.

Zafizeni musi byt vybaveno uzamykatelnym hlavnim vypinaéem, coz je
minimalni pfedpoklad pro to, aby se zajistilo, Ze vSechny vodice, které jsou
pripojeny na €erpadlo, jsou bez napéti a zamezilo se nechténému
opétovnému zapnuti.

Upozornéni k dilim provozni bezpecnosti, které jsou bud dodavany jako
standard spolu s Cerpadlem, jako volitelné pfislusenstvi nebo jako dodavka
od stavitele zafizeni, viz kapitolu Dily provozni bezpeénosti [-> 25].

Hidrostal AG



° Technické udaje |
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Ugel pouziti 1}
3 Technické udaje

3.1 Ugel pouziti

Zadné vybusné prostiedi 3
/\ VYSTRAHA
Vybusné prostiedi.
Nebezpeci usmrceni!
» Vybusné prostredi uvnitf a/nebo ve vnéjSim okoli erpadla
NENI povoleno.
Povolené cerpané latky Cerpadlo je uréeno vyluéné pro &erpani nizko az stfedné viskéznich

nehoflavych latek.

Jestlize se budou Eerpat silné abrazivni nebo agresivni latky, musi se
¢erpadlo vyvlozkovat odolnymi materialy.

3.2 VSeobecné udaje

i UPOZORNENI

Technické udaje, specifické pro zakazku, (rozméry, hmotnosti,
vykony, hodnoty pripojeni atd.) naleznete v pfilozenych
vykresech dodavky a datovych listech, viz kapitolu Pfiloha
[= 67].

3.3 Provozni podminky
VAROVAN(

Zamrzlé médium ve vnitinim prostoru cerpadla.
Nebezpeci roztrhnuti skiiné cerpadla!

o Zajistit, aby médium nezamrzlo ve vnitfnim prostoru
Cerpadla a nezamrzla pripojena potrubi.

+ Zvlasté dbat na to, aby prostory za obéznym kolem
Cerpadla, které jsou vystaveny mrazu, byly odvodnény
(napr. vyfoukanim vzduchem).

Teplota

Udaj Hodnota

Teplota média max. 40 °C

Okolni teplota max. 40 °C

Doba béhu Cerpadio je dimenzovano pro trvaly provoz (S1 podle EN 60034-1:10/2010).

Hidrostal AG 17



Technické udaje

Provozni latky

Montazni poloha

VAROVANI

Pouziti v chybné montazni poloze.
Naruseni funkce sledovacich zafizeni!

* Provozujte ¢erpadlo pouze v poloze, ktera je vyznacena v
dodacim listu.

~ffidrostal

Cerpadilo je uréeno pro montaz bud do svislé, nebo vodorovné polohy.
Montazni poloha je vyznacena v dodacim listu.

Cerpadilo, které je ur€eno pro svislou montaz, neni dovoleno provozovat ve
vodorovné poloze.

Cerpadilo, které je uréeno pro vodorovnou montaz, méize byt obecné

predélano pro svislou montéz (vyrobce, servisni pracovnik). Prestavba se
musi vyznacit do dodaciho listu.

3.4 Provozni latky

3.4.1 Prehled hydraulickych chladicich olejti

18

JL,

Nazev Vyrobce Hustota pfi Viskozita pfi |Bod
15 °C [kg/m®] |40 °C [mm?/s] |vzplanuti
COC [°C]
Vyrobce pouziva: Rinatol 856 Ess+Muiller 850 14,2 190
CH-8200
Schaffhausen
Alternativni oleje, Tellus T 15 Shell Oil 871 15 170
doporucené vjrobcem: g on HV 15| BP 874 15 160
Equivis ZS 15 | Total 853 15 174
®) -
UPOZORNENI

Mohou se také pouzit jiné rovnocenné mineraini oleje.
Viskozita 15 mm?/s pfi 40 °C nesmi byt prekrocena a bod
vzplanuti 155 °C nesmi byt v Zadném pfipadé podkrocen.

Hidrostal AG
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Typovy stitek |

3.6 Typovy Stitek

Typovy &titek se nachazi na télese motoru.

( + s / drﬂﬁfa € &thz :\IEUNKIRCH/SWITZERLAND ) _*_\
|
MNRL®__ JvpE 0530 [ (& IcL. -IP-
lHz_______(® v
w cos o[ a2 ][ (13) Iﬁﬁ?ﬂ
Sehitt a9 1G9 kg
s H____ @9 Im
T et c+)
Pol. |Udaj Priklad
1 Vyrobce Hidrostal AG
8213 Neukirch
Svycarsko
2 Typ CO0CQ-RL3 + CNBA2-
GSEQ1 + NW1A20-10
3 |Cislo zakazky 12007807
Vyrobni ¢islo 212832
5 VDE 0530 (Tocivé elektrické 07/91
stroje)
6 Tfida izolace F
7 Stupen kryti 68
8 Sitova frekvence 50 Hz
9 Sitové napéti 400V
10 | Jmenovity proud motoru 78 A
11 Prikon kW* (4daje zakaznika)
12 | Uginik 0,88
13 | Jmenovité otacky 2790 1/min
14 | Jmenovity vykon 3 kW
15 | Zapojeni fazi Y
16 |Hmotnost 66,2 kg
17 | Cerpané mnozstvi I/s* (Udaje zakaznika)
18 | Dopravni vyska m* (Udaje zakaznika)
19 |Znacka CE viz prohlaseni o shodé
v pfiloze
20 | Okolni teplota 40 °C

Hidrostal AG 19



20

Technické udaje
Typovy stitek

* Pole mohou zUstat prazdna.

~ffidrastal
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4 Konstrukce a funkce

4.1 Piehled

Typy chlazeni ,E“ a ,,F“

Konstrukce a funkce
Prehled

Krytka kabelu

Elektromotor s chladicim plastém

Olejova komora

Hydraulicka ¢ast

Saci pfiruba

DD |W[IN|[—=

Vytlaéna pfiruba

Typ chlazeni ,,K*

a A W N =

(o]

Hidrostal AG

Krytka kabelu
Elektromotor
Olejova komora
Hydraulicka ¢ast
Saci pfiruba
Vytlaéna pfiruba

Pres saci pfirubu (4) se nasava ¢erpané médium ob&znym kolem
hydraulické ¢asti (3) a dopravuje se k vytlacné prirubé (5).

21



Konstrukce a funkce
Elektromotory

~ffidrastal

4.2 Elektromotory

Cerpadla pro provoz s obnazenym motorem mohou trvale pracovat ve zcela
ponofeném stavu nebo v UpIné suchém prostiedi.

Podle velikosti a pouziti motoru se mohou pouzit riizné typy chlazeni "E",
"K", "F" (druha cislice v kodu motoru).

U tohoto typu je erpadlo vybaveno olejovym chladicim plastém (1) s
nucenou cirkulaci.

Vlastni chlazeni (typ
chlazeni ,E“)

22

Chladici plast télesa statoru

Otvor pro pInéni oleje

Otvor pro vypousténi oleje

1
2
3
4

Proplachovaci pripojka

Odpadni teplo motoru je odevzdavano chladicimu oleji, ktery cirkuluje v
chladicim plasti. Olej odvadi odpadni teplo pies tésnici ¢ast motoru (slouzi
jako vymenik tepla). Olej cirkuluje pfes obézné kolo na hiidel motoru.

Hidrostal AG
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Konvekéni chlazeni (typ
chlazeni ,,K“)

Hidrostal AG

Konstrukce a funkce
Elektromotory

U tohoto typu je odpadni teplo motoru odevzdavano télesem statoru (1) do
okolni kapaliny (¢erpadlo je ponofené) nebo do vzduchu (Eerpadlo neni

ponofené).

1 |Téleso statoru

2 | Otvor pro vypousténi a nalévani oleje za ucelem jeho kontroly
3 | Proplachovaci otvor pfi ucpani za obéznym kolem

23



Konstrukce a funkce
Elektromotory

Cizi chlazeni (typ chlazeni

!,F“)

=
2 &

24

U tohoto typu chladici olej cirkuluje pies externi chladici agregat.

~ffidrosta/

Chladici plast télesa statoru

Vystup chladiciho oleje

Vstup chladiciho oleje

Otvor pro vypousténi oleje

1
2
3
4
5

Proplachovaci pfipojka

Tento typ je vhodny pro aplikace, u kterych nestaéi vlastni chlazeni,
zejména kdyz je teplota Eerpaného média pro u¢inné chlazeni pfili§ vysoka.

Hidrostal AG
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Jﬁﬁdl’ E.ﬂ Dily provozni bezpe&nosti

4.3 Dily provozni bezpecnosti

VAROVAN/

Nespravné koncipovana fidici jednotka zafizeni.
Premosténi bezpecnostnich dil.
Nebezpeci vécnych skod!

« VSECHNY bezpeénostni dily, které jsou popsany dale, jsou
Gcinné pouze pri FrAdném vyhodnoceni pomoci fidici
jednotky zafizeni.

Nasledujici dily mohou byt nainstalované:

Cidlo teploty loZiska v hornim loZisku (volitelné vybaveni)

2 | Celo vinuti s vestavénym regulatorem teploty (bimetalovy spina& nebo
PTC senzor)

3 | Cidlo teploty loZiska v dolnim loZisku (volitelné vybaveni)
Plovakovy spinac (volitelné vybaveni)
5 | Cidlo vihkosti (volitelné vybaveni)

Hidrostal AG 25




Konstrukce a funkce
Dily provozni bezpecnosti

Bimetalovy spinac¢ nebo
PTC senzor pro sledovani
teploty:

Cidlo teploty loziska (1,3)
(volitelné vybaveni)

Plovakovy spinac (4)
(volitelné vybaveni):

Cidlo vlhkosti (5) (volitelna
vybava):

26
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VAROVANI

Neodborné provedené elektrické pripojeni.
Nebezpeci vécnych skod!

* Nikdy nepfipojujte PTC senzory na napéti, které je vétsi
nez2,5V.

Senzory pro sledovani teploty mohou ochranit motor pred pfili§ vysokymi
teplotami v pfipadé zablokovaného rotoru (pouze PTC senzor), obtizného
rozbéhu, protiproudového provozu, pfi zvysené okolni teploté a omezeném
chlazeni.

V cele vinuti motoru (2) je vestavény bimetalovy spina¢ a PTC senzor. V
zavislosti na celu pouziti se podle objednavky piipoji kabelem k Fidici
jednotce bud bimetalovy spina¢, nebo PTC senzor. Jedno z t&chto &idel
musi byt vyhodnocovano pro ochranu motoru pred tepelnym poskozenim.

Bimetalové spinace mohou byt pfipojeny pfimo k elektrickému ovladacimu
okruhu motoru (max. 250 VAC, 2,5 A).

PTC senzory musi byt pfipojeny k vyhodnocovaci elektronice (max. 2,5 V).

Teploty v dolnim a hornim loZisku elektromotoru sledu;ji teplotni ¢idla. Proto
mohou byt v€as rozpoznana poskozeni lozisek. Tato ¢idla mohou byt
vyhodnocovéna jako dalSi ochrana Eerpadla a iniciovat jeho véasné vypnuti.

MozZna netésnost horniho t€snéni motoru je kontrolovana pies plovakovy
spinag, ktery je zabudovan v suché komore. Jestlize se do suché komory
dostane kapalina, kontakt v plovakovém spinaci se sepne. Tim se mlze
zamezit vymyti mazaciho tuku a poskozeni loZiska a vinuti.

Tyto spinae mohou byt vyhodnocovany jako dal$i ochrana ¢erpadia a
iniciovat jeho véasné vypnuti.

Cidlo vihkosti sleduje netésnost tésnéni na strané média. Cidlo spoleéné s
pfisluS§nou vyhodnocovaci elektronikou méfi elektricky odpor tésniciho
média. Jestlize je podil vody v tésnicim médiu pfili§ vysoky, hodnota odporu
se snizi. Pfi hodnoté& okolo 60 kOhm se mlzZe pomoci vyhodnocovaci
elektroniky spustit alarm.

Tato ¢idla mohou byt vyhodnocovana jako dal$i ochrana ¢erpadla a iniciovat
jeho v€asné vypnuti.

Hidrostal AG



Hydraulika

° Konstrukce a funkce
~ffidrastal n

4.4 Hydraulika

Saci kuzel

Sroubové odstiedivé kolo (ob&zné kolo)
Vytlaéna ptiruba

Spiralové téleso

a A W DN =

Saci pfiruba

4.5 Pripoje

Cerpadlo je k pfivodu elektfiny pfipojeno jednim nebo vice elektrickymi
kabely. Schéma zapojeni pfivodu viz PFiloha [= 67].

Provedeni a dokumentace pfivodu na strané zafizeni je v zodpovédnosti
stavitele zafizeni a neni pfedmétem tohoto provozniho navodu.

4.6 Ovladaci prvky

®)

1 UPOZORNENI

Pfistroj nema zadné vlastni ovladaci prvky. Ovladani se
provadi pfes Fidici jednotku zafizeni.
Ridici jednotka neni pfedmétem tohoto provozniho navodu.
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Preprava a skladovani
Preprava

5 Preprava a skladovani

5.1

5.1.1

Pfeprava Cerpadla v ramci vystavby nebo modernizace zafizeni je v
zodpovédnosti stavitele zarizeni. Stavitel zafizeni preda zafizeni v
provozuschopném stavu provozovateli.

Tato kapitola se zabyva prepravou a skladovanim nahradnich ¢erpadel.
Preprava

/\ VYSTRAHA

Chovani v rozporu se zasadami bezpecnosti.

Neodborné zachazeni z diivodu nedostateéné kvalifikace a
znalosti.

Nebezpeci tézkych trazu!

» Dodrzovat navody a pozadavky na pracovniky podle
kapitoly Pozadavky na bezpecnost [ 11].

Symboly a udaje na obalu

Podle velikosti a provedeni se prepravni jednotka hodi k prepravé
vysokozdviznym vozikem nebo jefabem.

Udaje o hmotnosti se nachazeji, podle typu obalu, bud' na vnéj§im obalu,
nebo na typovém §titku Cerpadla.

= Postupujte podle symbolli a Gidajii uvedenych na obalu.

Sipky znazorfiuji horni stranu baleni. Musi vzdy ukazovat smérem nahoru,

jinak miize dojit k poskozeni obsahu.

Vézaci prostfedky (vazaci retéz, zvedaci pas) nasazovat pouze na mista
oznacena timto symbolem.

Oznaduje tézisté baleni.
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Preprava a skladovani
Preprava
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5.1.2

5.1.3

\
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Chrarite baleni pfed mokrem a udrzujte jej v suchu.

Oznacuje baleni, ktera se nemohou stohovat.

Baleni s vazacimi oky

Baleni, ktera maji vazaci oka, se mohou pfepravovat pfimo jefabem za
nasledujicich podminek:

= Jefab a zdvihaci prostfedky musi byt dimenzovany pro hmotnost
prepravovanych predmeétu.

= Obsluha musi byt opravnéna k obsluze jerabu.
Ochranné pomdicky:
= Ochranna helma
1. Pésy nebo vicebodové zavésy upevnit odpovidajicim zplsobem.

2. Ujistit se, Ze prepravovany pfedmét visi rovné, popfiipadé je nutno davat
pozor na tézisté, jestli neni mimo stred.

3. Zahjjeni prepravy.

Preprava palety pomoci vysokozdvizného
voziku

Pfepravované predmeéty, které jsou upevnény na paletach, se mohou
piepravovat vysokozdviznym vidlicovym vozikem za nasledujicich
podminek:

= Vysokozdvizny vidlicovy vozik musi byt dimenzovan pro hmotnost
prepravovanych predmétu.

= PFepravovany predmét musi byt bezpeéné upevnén na paleté.
Pracovnici:
= Ridi¢ vysokozdvizného voziku

1. Vysokozdviznym vidlicovym vozikem najet vidlicemi mezi nebo pod
nosniky palety.

2. Vidlicemi zajet tak hluboko, aby vycnivaly na proté&js$i strané.

v ey

4. Nadzvednout paletu s prepravovanym pfedmétem a zahgjit prepravu.
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5.1.4 Pieprava palety pomoci jefabu

Prepravované predméty, které jsou upevnény na paletach, se mohou
prepravovat jefabem za nasledujicich podminek:

= Jefab a zdvihaci prostfedky musi byt dimenzovany pro hmotnost
prepravovanych prfedméti.

= Obsluha musi byt opravnéna k obsluze jefabu.
1. Pasy nebo vicebodové zavésy upevnit na paletu odpovidajicim

zplUsobem a zajistit ji proti posunuti.
2. Zkontrolovat, jestli vazaci prostredky neposkozuji pfepravované
pfedmaéty. Je-li to nutné, musi se pouzit jiné vazaci prostredky.
B H 3. Ujistit se, Ze se paleta s tézistém mimo stifed nemliZze pievrhnout.

4. Zahjjeni piepravy.
5.1.5 Preprava nevybaleného cerpadla jefabem

/\ VYSTRAHA

Zavésena biemena.
Zavésné body oslabené korozi nebo mechanickym zatizenim.

Nebezpeci usmrceni!

* Nikdy nevstupujte pod zavéSena biemena.

* Pouzivejte vyhradné vhodné zdvihaci prostredky.
» Bfemeny pohybujte pouze pod dozorem.

» Pred opusténim pracovisté bfemeno spustte dolil a sejméte
ze zdvihaciho prostredku.

» Pri podezieni na oslabené zavésné body zajistéte bremeno
pomoci dalSich vhodnych vazacich prostredkil.

5.2 Skladovani

1 UPOZORNENI

Dodaci dokumentace ¢erpadla obsahuje dllezité udaje k
povolené montazni poloze ¢erpadia.

» Dodaci dokumentaci nebo jeji kopii uskladnit spole¢né s
Cerpadlem.

1 UPOZORNENI

Prepravni obal chrani ¢erpadlo také béhem skladovani.

Prepravni obal nahradniho erpadla se mize pouzit pro
zpétnou prepravu vadného cerpadia.

Skladovani cerpadla Cerpadlo skladovat za nasledujicich podminek:
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Neskladovat venku.

Skladovat v suchém a bezprasném prostredi.
Nevystavovat agresivnim médiim.

Nevystavovat mechanickym otfestim a vibracim.

Hfidel obé&Zného kola se musi pretocit kazdé dva tydny pomoci ¢elniho
Sroubu, aby se zabranilo poSkozenim, ktera vznikaji pfi ulozeni bez
pohybu. Jestlize preta€eni v pfepravnim obalu neni mozné, musi se
derpadlo vybalit a po pretoceni zase zabalit.

Teplota skladovani: —10 ... +40 °C.
Relativni vihkost vzduchu: max. 60 %.

PFi skladovani delSim nez 3 mésice je nutno kontrolovat pravidelné
vSeobecny stav v§ech dill a obalu.

Musi se zajistit, aby konce kabelll nepfisly do styku s vodou, protoze
ucinkem kapilarnich sil se voda natahne do kabelu.

VAROVAN/

Zmrzla kapalina uvniti pouzitého ¢erpadia.
Nebezpedi roztrhnuti skiiné cerpadla!
> Pried uskladnénim pouzitého Eerpadla:

» Ujistit se, ze je olej bez obsahu vody, viz kapitolu
Zkontrolovat olej [ 47].

« Ujistit se, ze vSechny dutiny v ¢erpadle jsou bez vody.

EL UPOZORNENI

Podle okolnosti se na obalech mohou nachazet pokyny ke
skladovani, které jsou nad ramec zde uvedenych pozadavkil.
Tyto pokyny se musi dodrzovat.
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Instalace a prvni uvedeni do provozu n

6 Instalace a prvni uvedeni do
provozu

Instalace a prvni uvedeni do provozu v rdmci vystavby nebo modernizace
zafizeni je v zodpovédnosti stavitele zafizeni. Stavitel zafizeni preda
zafizeni v provozuschopném stavu provozovateli. Instalace a prvni uvedeni
do provozu neni proto pfedmétem tohoto provozniho navodu.

Vyména vadného Eerpadla za nahradni ¢erpadlo je popséna v kapitole
Vymeéna cerpadla [=> 54].
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7 Obsluha

Zapnuti a vypnuti a také sledovani ¢erpadla se provadi pfes fidici jednotku
zarizeni, ve kterém je ¢erpadlo instalovano.

Cerpadlo nemé zadné vlastni ovladaci prvky.
Ridici jednotka zafizeni neni predmétem tohoto provozniho navodu.

Doba chodu nasucho Cerpadlo mize trvale pracovat ve zcela ponofeném stavu nebo v Gplné
suchém prostiedi.

Doby chladnuti Cerpadlo nemusi byt trvale ponofené, aby se ochladilo.

Ke spusténi cerpadla musi byt hladina ,ZAP* minimalné stejné vysoko jako
vrchol obézného kola.
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8 Udrzba

VYSTRAHA

Chovani v rozporu se zasadami bezpecnosti.

Neodborné zachazeni z dlivodu nedostateéné kvalifikace a
znalosti.

Nebezpeci tézkych trazu!

« Dodrzovat navody a pozadavky na pracovniky podle
kapitoly Pozadavky na bezpecnost [ 11].

/A\ VYSTRAHA

Kontakt s infekénimi latkami.
Nebezpeci zavaznych onemocnéni!

» Provozovatel zafizeni si musi vyzadat zavazné informace o
nebezpedi, které mize zplsobit médium.

» Nosit osobni ochranné pracovni prostredky.

» Ddkladné cistit cerpadlo.

» Odborné zlikvidovat kapalinu, ktera se vypousti z olejové
nadrzky.

» Nastroje po pouziti diikladné vycistit.

/\ VYSTRAHA

Prace v misté Eerpadla, hluk od sousednich ¢erpadel,
zaplaveni nadrze.

Nebezpeci zranéni!
Nebezpeci trvalého poskozeni zdravi!
* V blizkosti béZiciho €erpadla noste vzdy ochranu sluchu.

» Prfed vstupem do nadrze zajistéte u fidiciho pracovisté, aby
nedoslo k napusténi nadrze béhem vykonu praci.

8.1 Plan Gdrzby

Interval Udrzbarské prace Pracovnici
poprvé po cca 1000 ph | Zkontrolovat ¢erpadlo, jestli neni poSkozeno, viz kapitolu Poudena osoba
(provoznich hodinach) |Pohledova kontrola [=> 39] (obsluha)
Zkontrolovat olej, viz kapitolu Zkontrolovat olej [= 47] Kvalifikovani
pracovnici
rocné Zkontrolovat €erpadlo, jestli neni poSkozeno, viz kapitolu Poucena osoba
Pohledova kontrola [= 39] (obsluha)

Zkontrolovat elektromotor, viko motoru, kabelovy pfivod a | Kvalifikovany
kabel, jestli nejsou poskozené a jestli jsou spoje bez elektrikar
odporu, viz kapitolu Pohledova kontrola [= 39]
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P ~Hidrostal
A | Servisni pfipojky a revizni otvory dra}'

Interval Udrzbarské prace Pracovnici
Zkontrolovat olej, viz kapitolu Zkontrolovat olej [= 47] Kvalifikovani
pracovnici
Zkontrolovat vili obézného kola, popfipadé sefidit, viz Kvalifikovani
kapitolu Kontrola/sefizeni ville obézného kola [ 40] pracovnici
po Eerpani pevnych Zkontrolovat vili obézného kola, popfipadé sefidit, viz Kvalifikovani
latek, napf. stérku kapitolu Kontrola/sefizeni viile obézného kola [= 40] pracovnici

8.2 Servisni pripojky a revizni otvory

Pripojka na vytlacné pfirubé

2 Pripojka jako vypustny otvor pro vodorovné instalovana ¢erpadia se
svislym vystupem

3 Poloha dalSich pfipojek pro vodorovné instalovana cerpadla s
vodorovnym vystupem (volitelné pfisluSenstvi)

4 Revizni otvor na skfini pro kontrolu hydrauliky (od velikosti
hydrauliky EO5Q/E125)

/\ VYSTRAHA

Otevrené inspekéni otvory na spirélovém télese.
Nebezpedi tézkych arazu!
» Revizni otvory se smi otevrit pouze pfi Uplném zastaveni a

s vypnutym napajenim zajisténym proti opétovnému
zapnuti.

Revizni otvory Ize otevfit pouze pomoci nastroji. Po skonéeni praci a pred
opétovnym uvedenim do provozu se musi revizni otvory uzaviit a véechny
upeviovaci prostfedky zase fadné namontovat zpét.
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Utahovaci moment pro namazané zavity |

8.3 Utahovaci moment pro namazané
zavity

Velikost zavitu |Utahovaci moment
pro zavity z nerezové
oceli A1/A2/A4 [Nm]

M6 7

M8 17,5

M10 35,5

M12 61,5

M16 147

M20 285

M24 310

8.4 Udrzbarské prace

Osobni ochranné pracovni prostredky:
= QOchranny pracovni odév
= QOchranné rukavice
= Bezpecnostni obuv
= QOchranné bryle
= QOchrana sluchu

8.4.1 Pripravné prace pro udrzbu
1. Vypnout zafizeni, popr. ¢erpadlo a zajistit proti opétovnému zapnuti.
> Jestlize ¢erpadlo je ponoreno v jimce:

Cerpadlo vytahnout pomoci vhodného zdvihaciho prostiedku.
3. Cerpadlo ostfikat vodou.

L

4. Cerpadlo postavit ve vzptimené poloze na podlozku a pomoci
zdvihaciho prostifedku ho zajistit v misté pohonné jednotky proti
preklopeni.

8.4.2 Pohledova kontrola

8.4.2.1 Cerpadio a motor
Pracovnici:
= Poucena osoba (obsluha)
1. Zkontrolovat, jestli cerpadlo neni mechanicky poskozeno.
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8.4.2.2 Elektromotor, viko motoru, kabelovy pfivod
a kabel

Pracovnici:
= Kvalifikovany elektrikar

1. Zkontrolovat elektromotor, viko motoru, kabelovy pfivod a kabel, jestli
nejsou poskozené.

8.4.3 Kontrola/sefizeni vule obézného kola

Pracovnici:
= Kvalifikovani pracovnici
Osobni ochranné pracovni prostiedky:
= Ochranny pracovni odév
= Bezpecnostni obuv
Potfebné naradi
= Sparova mérka

8.4.3.1 Kontrola vile obézného kola ,,B*

Vle obé&zného kola ,B* je mezera mezi ob&znym kolem (1) a t&snicim dilem
(2), popr. zpétnym kuzelem (2).

Vile obézného kola ,B“ musi byt co nejmensi, aby se do prostoru tésnéni
nedostavala vliakna nebo pevné latky. Abrazivni média mohou vili éasem
zvétsit.

1. Ujistit se, ze €erpadlo je postaveno na podloZce ve vzpiimené poloze a
pomoci zdvihaciho prostiedku zajiSténo v misté pohonné jednotky proti
preklopeni.

Odstrarite Sestihranné matice (3) a podlozky (4).

Zdvihnéte pohonnou jednotku z hydrauliky.

4. Sparovou mérkou zméite na obvodu na vice mistech vili ob&Zného kola
,B“ mezi ob&znym kolem (1) a t&€snicim dilem (2), popf. zpétnym
kuzelem (2).

N

5. Nejmensi naméfenou hodnotu porovnat s hodnotou v nasledujici
tabulce:
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Velikost hydrauliky Pripustna vile obézného kola ,,B*
B,C,D,E 0,2...0,5mm
F,H 0,3...0,8mm
I, L, M 0,5...1,5mm
®)

EL UPOZORNENI

Pii pfili§ velké nebo prili§ malé vili kontaktujte servisni misto,
viz tiraz [~ 2].

6. Ujistéte se, Zze jsou na hydraulice umistény vSechny regulaéni podlozky
(5).

7. Spustte pohonnou jednotku na hydrauliku.

8. Nasadte podlozky (4).

9. Sestihranné matice (3) nasadte na zavrtné Srouby a kfizem dotahnéte.

8.4.3.2 Kontrola vtle obézného kola ,,S*

-

0

Vle obézného kola ,S* je vlile mezi vrcholem obézného kola (1) a
opotrebitelnym krouzkem (2).

= Sparovou mérkou zkontrolujte viili mezi vrcholem obézného kola (1) a
opotiebitelnym krouzkem (2). Vlle musi €init cca 1 az 2 mm.

©]

ZL UPOZORNENI

Je-li vile pfili§ mala nebo vrchol obé&zného kola prec€niva pres
opotiebitelny krouzek, kontaktujte servisni misto, viz tiraz
[ 2].
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8.4.3.3 Kontrola vtile obézného kola ,,C*

Vile obézného kola ,C* je mezera mezi obéznym kolem (1) a vstupnim
kuzelem (2).

1. Sparovou mérkou zmérit mezeru mezi obéznym kolem (1) a vstupnim
kuzelem (2) po 0, %, ¥z a % otacce obézného kola.

2. Naméfenou hodnotu porovnat s max. pfipustnou hodnotou v nasledujici
tabulce. Mezera smi byt libovolné mal, presto se obézné kolo (1) nesmi
na zadném misté odirat o vstupni kuzel (2).

3. Jestlize namérené hodnoty prekracuji max. pfipustné hodnoty nebo se
obézné kolo (1) odira o vstupni kuzel (2), musi se vile ob&zného kola
sefidit, viz Nastaveni viile obézného kola ,,C* [ 43].

Velikost hydrauliky Max. viile obézného kola ,,C“
B 0,2 mm
CcD 0,3 mm
E 0,4 mm
F 0,6 mm
H 0,8 mm
| 1,0 mm
LM 1,5 mm
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8.4.3.4 Nastaveni vile obézného kola ,,C*

8.4.3.4.1 Regulovatelné ¢erpadlo se tremi regulacnimi
sSrouby

®t ~

Vile obézného kola se nastavuje tfemi regulac¢nimi Srouby (Sipky) na skfini.

1. Uijistit se, Ze vlle obézného kola ,S" lezi v dovoleném rozsahu, viz
Kontrola viile obézného kola ,,S* [= 41].

2. Ujistit se, Ze Cerpadlo je postaveno na podlozce ve vzpiimené poloze a
pomoci zdvihaciho prostfedku zajiSténo v misté pohonné jednotky proti
pieklopeni.

3. Pojistnou matici (1) povolit a otodit ji o nékolik otacek zpét.

> U Cerpadel typ L500 a M700:
4. Povolit aretacni Srouby vedle regulaénich sroub( (2).

5. VSechny tfi regulacni Srouby (2) utahujte pomalu a rovnomérné ve
% sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se obéznym kolem nezablokuje
' vstupni kuzel. Dejte pozor na to, aby se na kazdém regulaé¢nim Sroubu
i (2) provedl stejny pocet otacek tak, aby vstupni kuzel zlstal soustredny
- s obéznym kolem.

= Mezera mezi obéznym kolem a vstupnim kuzelem zmizi.

2 [ 6. Ztabulky, viz kapitolu Kontrola viile obézného kola ,,C* [ 42], a
stoupani zavitu regulacniho Sroubu (2) zjistit pocet otacek regulacniho
Sroubu (2) pro nastaveni pozadované vile obézného kola.

7. Vsechny tfi regulacni Srouby (2) otocit zpét ve sméru hodinovych rucicek
o stejny pocet otacek.
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Regulaéni Srouby (2) pfidrzet rozvidlenym klicem a utahovat pojistné
matice (1), dokud neni citit odpor.

= Dosedaci plocha vstupniho kuzelu doléha na regulacni Srouby (2).

Spéarovou mérkou zkontrolovat mezeru mezi obéZznym kolem a vstupnim
kuzelem po 0, %, /2 a % otacce obézného kola, viz tabulku z kapitoly

v s

Kontrola vile obézného kola ,,C* [= 42].

Jestlize vile je nerovnomérna:

. Cerpadlo nechat zkontrolovat v servisnim mist& a popfipadé opravit.

Jestlize vile je rovnomérna, ale mimo dovoleny rozsah:

. Povolit pojistnou matici (1).
. V8echny tfi regulacni Srouby (2) utahnout ve sméru hodinovych rugi¢ek o

stejny pocet otacek (pfi pfilis velké vdli), popf. otocit zpét proti sméru
hodinovych rugicek (pfi pfilis malé viili).

Sparovou mérkou znovu zkontrolovat mezeru mezi obéznym kolem a
vstupnim kuzelem po 0, Y4, %2 a % otacce obézného kola, viz tabulku z

v~ oz

kapitoly Kontrola viile obézného kola ,,C* [= 42].
Jestlize vile je rovhomérna a v dovoleném rozsahu:

Regulacni Srouby (2) pridrzet rozvidlenym kli¢em a utahovat pojistné
matice (1), viz Utahovaci moment pro namazané zavity [- 39].
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8.4.3.4.2 Neregulovatelné cerpadlo

U neregulovatelnych ¢erpadel se vile obézného kola nastavuje pomoci

regulacnich podlozek (4). Mezera D se nastavi podle tloustky regulacni
podlozky.

1. Ujistit se, Ze dosavadni ville obézného kola ,S* byla zméfena a zapsana
jako Sslaré-

2. Uijistit se, Ze cerpadlo je postaveno na podlozce ve vzpiimené poloze a

pomoci zdvihaciho prostiedku zajisténo v misté pohonné jednotky proti
preklopeni.

3. Odstranit vSechny Sestihranné matice (1) a pruzné podlozky (2).
4. Zvednout pohonnou jednotku ¢erpadla (3) z hydrauliky.

5. Odstranit vSechny regulaéni podlozky (4).
6. Zmeit tloustku dosavadnich regulacnich podlozek a zapsat jako Dy s.
7. Spustit pohonnou jednotku ¢erpadla (3) zpét na hydrauliku.
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8. Zméfit na obvodu na vice mistech mezeru D mezi pohonnou jednotkou a
skfini Cerpadla a vypocitat primérnou hodnotu.

9. K naméfené hodnoté prfipocist cca 0,5 ... 1,0 mm. Vysledkem je
potfebna tloustka regulaéni podlozky D,,s, pro zjisténi vile obézného
kola ,C* viz tabulku z kapitoly Kontrola viile ob&zného kola ,,C*

[= 42].

> ZmenSenim tloustky regulaéni podlozky se odpovidajicim zplsobem
zmens§i vile obézného kola ,S".

10. Predpokladana nova viile obézného kola S, se spoéita nasledujicim
zplsobem:

Snové = Sstaré - (Dstaré - Dnové)

> Jestlize predpokladana nova viile obézného kola S, je mensi nez 0,5
mm:

11. Cerpadlo znovu slozit a predat do opravy do servisniho mista.

> Jestlize pfedpokladana nova vile obézného kola S, je stejna nebo
vétsi nez 0,5 mm:

12. Pokracovat se sefizenim vile obézného kola ,C*.

13. Zvednout pohonnou jednotku ¢erpadia (3) z hydrauliky.

16. Nasadit znovu pruzné podlozky (2).
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17. Nasadit Sestihranné matice (1) a utdhnout podle Utahovaci moment
pro namazané zavity [= 39].

18. Zkontrolovat, jestli se obézné kolo toci volné.

8.4.4 Zkontrolovat olej

8.4.4.1

2 el ligs g
IO

8.4.4.2

Hidrostal AG
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Typ chlazeni ,,F*

1 | Chladici plast télesa statoru
2 | Vystup chladiciho oleje

3 | Vstup chladiciho oleje

4 | Otvor pro vypousténi oleje
5 |Proplachovaci pripojka

U Cerpadel s chlazenim typu ,F* bézi olejovy okruh pfes externi chladici
agregat.

Plnéni, kontrola, doplnéni nebo vyména oleje se provadi pied chladici
agregat. Informace k této Cinnosti jsou k dispozici v dokumentaci k
externimu chladicimu agregatu nebo v dokumentaci zafizeni.

Po oddéleni ¢erpadla od chladiciho okruhu (2, 3) se zbytek oleje mlze
vypustit pfes vypoustéci otvor oleje (4).

Ugel kontroly oleje (typy chlazeni ,,E“ a ,,K*)

Olejova komora je bariérou mezi komorou cerpadla na jedné strané a
pohonnou jednotkou na strané druhé. Chrani tim pohonnou jednotku pred
vniknutim média.

Kromé toho olej pfenasi odpadni teplo z pohonné jednotky na médium a
prispiva tak ke chlazeni ¢erpadia.

Olejova komora je utésnéna kluznym tésnicim krouzkem jak na strané
komory Eerpadla, tak na strané pohonné jednotky.

Kluzny t&snici krouzek, jako ,dynamické tésnéni*, NETESNI perfektng, ale

ztrata tésnosti neporuSeného kluzného tésniciho krouzku je presto velmi
mala.
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V dlsledku provozniho opotiebeni, pfedevsim pfi &erpani abrazivnich médii,
se ztrata tésnosti kluzného tésniciho krouzku do komory ¢erpadla zvysuje a
zvétSuje se pranik média do olejové komory.

Jestlize je ¢erpadlo vybaveno ¢idlem vlhkosti a jeho Gdaje jsou spravné
vyhodnocovany Fidici jednotkou, vyvola nadmérny prinik média do olejové
komory v&as alarm. Cerpadlo se tak miize odstavit z provozu a opravit dfive,
nez dojde k nakladnému poskozeni pohonné jednotky.

Kdyz
= &erpadlo NENI vybaveno &idlem vihkosti nebo
= gidlo vihkosti NENI vyhodnocovano fidici jednotkou nebo
= Cerpa nevodivé médium nebo

= vzniknou pochybnosti o spravné funkci ¢idla vihkosti nebo jeho
vyhodnocovani,

musi se pravidelné kontrolovat olej.

V dlsledku toho se mUiZe véas rozpoznat selhani kluzného té&sniciho
krouzku a €erpadlo se mize odstavit z provozu a opravit dfive, nez se
vyskytne nakladné poskozeni pohonné jednotky.

Pfi spravné funkci kluzného tésniciho krouzku olej nepodléha Zadnému
opotfebeni a mlize se pouzivat témé&i neomezené dlouho.

Personal:

= QOdborny personal
Ochranné pomlcky:

= ochranné bryle

= QOchranny pracovni odév

= Bezpecnostni obuv
Potrebné naradi:

= Cista sbérna nadoba

= Prahledny poharek

= Trychtyi s jemnym sitem a/nebo filtracni papir
Predpoklady:

= Ujistit se, Ze byly provedeny Pfipravné prace pro Gdrzbu [= 39].

/\ VYSTRAHA

Mozny vystiik kapaliny pod tlakem.
Nebezpeci tézkych arazu!
» Pfi otevirani uzaviraciho Sroubu nosit ochranné bryle.
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8.4.4.3 Vyprazdnéni ve svislé poloze (typ chlazeni
”E“)
1. Cerpadlo postavit na saci pfirubu.

2. Ujistit se, ze Cerpadlo je pomoci zdvihaciho prostfedku zajisténo proti
preklopeni.

3. Cerpadlo naklonit tak, aby poloha uzaviraciho &roubu (1) na chladicim
plasti byla trochu zvysena.

4. Uzaviraci Sroub povolovat tak dlouho, dokud neni sly$et kratké zasycéeni
nebo nevystiikne kapalina.

> Jestlize bylo slySet kratké zasyceni:

5. Pod uzaviracim Sroubem drzet Cistici hadr a Eerpadlo naklonit do svislé
polohy. Jestlize uz nevytéka dalsi kapalina, je pravdépodobné, Ze do
olejové komory nenateklo Zadné nebo malé mnozstvi média.

Nasadit znovu uzaviraci Sroub (1).

> Jestlize kapalina vytéka:

6. Do olejové komory nateklo znaéné mnozstvi média. Cerpadlo se musi
vice naklonit, aby mohl uniknout plyn, ktery je pod tlakem.
Jakmile tlak poklesne, znovu nasadit uzaviraci Sroub (1).

7. Cerpadlo je nutno otogit nebo naklonit tak, aby uzaviraci $roub (2) na
olejové komore byl otoceny smérem dold.

8. Pod cerpadlo postavit Eistou sbérnou nadobu.
9. Odstranit uzaviraci Sroub (2).
10. Olej nechat vytéct do sbérné nadoby.
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Vyprazdnéni ve svislé poloze (typ chlazeni
!!K“)

1.
2.

7.
8.

9.

Cerpadlo postavit na saci pfirubu.

Ujistit se, ze Cerpadlo je pomoci zdvihaciho prostiedku zaji§téno proti
preklopeni.

Cerpadlo naklonit tak, aby poloha uzaviraciho $roubu (1) byla trochu
zvysena.

Uzaviraci Sroub povolovat tak dlouho, dokud neni slySet kratké zasyéeni
nebo nevystrikne kapalina.

Jestlize bylo slyset kratké zasyceni:

Pod uzaviracim Sroubem drzet Cistici hadr a ¢erpadlo naklonit do svislé
polohy. Jestlize uz nevytéka dalsi kapalina, je pravdépodobné, Ze do
olejové komory nenateklo zadné nebo malé mnozstvi média.

Nasadit znovu uzaviraci Sroub (1).

Jestlize kapalina vytéka:

Do olejové komory nateklo znaéné mnozstvi média. Cerpadlo se musi
vice naklonit, aby mohl uniknout plyn, ktery je pod tlakem.
Jakmile tlak poklesne, znovu nasadit uzaviraci Sroub (1).

Cerpadlo je nutno otogit nebo naklonit tak, aby uzaviraci §roub (1) byl
otoceny smérem doldl.

Pod Eerpadlo postavit cistou sbérnou nadobu.
Odstranit uzaviraci Sroub (1).

10. Olej nechat vytéct do sbérné nadoby.
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8.4.4.5 Vyprazdnéni ve vodorovné poloze (typ

0%

22,5°

N
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chlazeni ,,E*)

.

F

i NV

=

i

1. Cerpadlo je nutno polozit tak, aby uzaviraci $roub (1) na chladicim plasti
byl otoceny smérem nahoru.

2. Odstranit uzaviraci $roub (1).
= Kratké zasyceni ukazuje na to, Ze olejovy okruh byl pod tlakem.

3. Pod uzaviracim Sroubem drzet &istici hadr a erpadlo otadet na stranu,
dokud kapalina nedosahne k otvoru.

> Jestlize se ¢erpadlo otoci o min. 22,5°, aniz by z otvoru vytekla kapalina:

4. Je pravdépodobné, Ze do olejového okruhu nenateklo Zadné nebo malé
mnozstvi média.

> Jestlize kapalina vytéka dfive, nez je dosazena poloha 22,5°:

5. Je pravdépodobné, Ze do olejového okruhu nateklo znaéné mnozstvi
média.

6. Opét nasadit uzaviraci Sroub (1).

7. Cerpadlo je nutno otogit tak, aby uzaviraci $roub (1) byl otoceny smérem
dold.

8. Pod cerpadlo postavit ¢istou sbérnou nadobu.
9. Odstranit uzaviraci Sroub (1).
10. Olej nechat vytéct do sbérné nadoby.
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Vyprazdnéni ve vodorovné poloze (typ
chlazeni ,,K*)

1.

2.

Cerpadlo je nutno polozit tak, aby uzaviraci &roub (1) na olejové komore
byl otoéeny smérem nahoru.

Odstranit uzaviraci Sroub (1).

Pod uzaviracim Sroubem drzet Cistici hadr a cerpadlo otacet na stranu,
dokud kapalina nedosahne k otvoru.

Jestlize se ¢erpadlo otoci o min. 45°, aniz by z otvoru vytekla kapalina:

Je pravdépodobné, Ze do olejové komory nenateklo zadné nebo malé
mnozstvi média.

> Jestlize kapalina vytéka drive, nez je dosazena poloha 45°:

8.
9.

Je pravdépodobné, Ze do olejové komory nateklo znaéné mnozstvi
média.
Opét nasadit uzaviraci Sroub (1).

Cerpadlo je nutno otogit tak, aby uzaviraci roub (1) byl otoéeny smérem
dold.

Pod cerpadlo postavit Cistou sbérnou nadobu.
Odstranit uzaviraci Sroub (1).

10. Olej nechat vytéct do sbérné nadoby.

Posouzeni vypusténé kapaliny

1.

Kapalinu prelit ze sbérné nadoby do ¢isté priihledné nadobky, napf. do
pivni sklenice, a nechat nékolik minut odstat.

Jestlize kapalina je svétla, Cista a Fidka, popfipadé se na dné sklenice
usadi trochu vody:

Olej déle pouzit, viz kapitolu Opé&tovné naplnéni olejové komory.
Vodu, ktera se usadila na dné sklenice, zlikvidovat jako zvlastni odpad.

Jestlize jsou pochybnosti o dobrém stavu oleje:
Kapalinu zlikvidovat jako zvlastni odpad.

Olejovou komoru znovu naplnit novym olejem, viz kapitolu Opétovné
naplnéni olejové komory.

Jestlize kapalina je tmava a/nebo zlistane zakalena a/nebo husta, doslo
k znacnému prliniku média:

Kapalinu zlikvidovat jako zvlastni odpad.
Hidrostal AG
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7. Cerpadlo predat do opravy do servisniho mista z dvodu poruchy
kluzného tésniciho krouzku na strané komory ¢erpadla.

8.4.4.8 Opétovné naplnéni olejové komory (typ
chlazeni ,,E*)

> Jestlize uzaviraci Sroub (2) na olejové komofre byl uvolnén:

1. Médény krouzek uzaviraciho Sroubu (2) vyzihat nebo nahradit novym,
vyZihanym médénym krouzkem.

Nasadit uzaviraci Sroub (2) na olejovou komoru a rukou utahnout.

K plnéni €erpadla ve svislé poloze:
Cerpadlo postavit vzpfimené.

Pfi dalSim pouziti uz dfive vypusténych oleju:
Olej, ktery je zbaveny vody, naplnit pfes jemné sitko nebo filtracni papir,

popfipadé doplnit novym olejem tak, aby hladina dosahla tésné pod
otvor pro nalévani oleje, (mezi (2) a (3)).

> K pInéni Cerpadla ve vodorovné poloze:

29 5o 5. Lezici ¢erpadlo otocit tak, aby otvor pro nalévani oleje byl otoceny asi o
’ 22,5° z nejvyssi polohy.
> PFi dalSim pouziti uz dfive vypusténych olejl:
6. Olej, ktery je zbaveny vody, naplnit pres jemné sitko nebo filtracni papir,

popfipadé doplnit novym olejem tak, aby hladina dosahla tésné pod
otvor pro nalévani oleje.

7. Meédény krouzek uzaviraciho Sroubu (1) vyzihat nebo nahradit novym
vyzihanym mé&dénym krouzkem.

/ 8. Nasadit uzaviraci Sroub (1) a rukou utahnout.
7 9. Cerpadlo uvést opét do provozu.
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Opétovné naplnéni olejové komory (typ
chlazeni ,,K*)

1. Médeény krouzek uzaviraciho Sroubu (1) vyzihat nebo nahradit novym
vyzihanym médénym krouzkem.

K pInéni ¢erpadla ve svislé poloze:
Cerpadlo postavit vzpiimené.
Pfi dalSim pouziti uz dfive vypusténych oleju:

Olej, ktery je zbaveny vody, naplnit pfes jemné sitko nebo filtraéni papir,
popfipadé& doplnit novym olejem tak, aby hladina doséahla tésné pod
otvor pro nalévani oleje, (mezi (2) a (3)).

w y Ny

v

Pfi pouziti nového oleje:
4. Novy olej naplnit tak, aby hladina dosahla tésné pod otvor pro nalévani
oleje, (mezi (2) a (3)).

> K plnéni ¢erpadla ve vodorovné poloze:

5. Lezici Cerpadlo otocit tak, aby otvor pro nalévani oleje byl otoeny o asi
45° z nejvyssi polohy.

> Pfi dalSim pouziti uz drive vypusténych oleju:
6. Olej, ktery je zbaveny vody, naplnit pres jemné sitko nebo filtraéni papir,

popfipadé doplnit novym olejem tak, aby hladina dosahla t&sné pod
otvor pro nalévani oleje.

> Pfi pouziti nového oleje:

7. Novy olej naplinit tak, aby hladina dosahla tésné pod otvor pro nalévani
oleje.

®

Nasadit uzaviraci Sroub (1) a rukou utahnout.
9. Cerpadlo uvést opét do provozu.

Vymeéna ¢erpadla
Pracovnici:
= Kvalifikovany elektrikar
Ochranné pomdcky:
= Ochranny pracovni odév
= Ochranna helma
= Bezpecnostni obuv
Predpoklady:
= Ujistit se, ze byly provedeny Pfipravné prace pro tdrzbu [= 39].

Kontrola vhodnosti nahradniho ¢erpadla
= Ujistit se, Ze nahradni ¢erpadlo je neposkozené.

= Ujistit se, Zze Gdaje na typovych stitcich vadného cerpadla a nahradniho
cerpadla jsou shodné, pfi nejasnostech se obratit na dodavatele.
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= Ujistit se, Ze osazeni kabelovych svazk( vadného &erpadla a nahradniho
Cerpadla je shodné (porovnat schéma zapojeni pfivodl vadného
Cerpadla a nahradniho cerpadia).

VAROVAN/

Umisténi Dily provozni bezpec¢nosti [ 25] odpovida
montazni poloze ¢erpadia.

Nebezpeci vadné funkce dili provozni bezpeénosti.

* Pouzit pouze nahradni ¢erpadla, ktera jsou uréena pro
potfebnou montazni polohu.

= Ujistit se, Ze nahradni Eerpadlo je uréeno pro stejnou montazni polohu
jako vadné Eerpadlo (zkontrolovat idaje na dodacim listu, pfi
nejasnostech se obratit na dodavatele nebo servisni misto).

8.4.5.2 Vyména Cerpadla

1. Ve svorkovnici dokumentovat pipojky vadného &erpadla pomoci
fotografii nebo pisemnych poznamek a porovnat schéma zapojeni
pfivodl vadného Eerpadla a schéma zapojeni pfivodi nadhradniho
Cerpadla.

2. Ujistit se, Ze zafizeni nebo dotéena ¢ast zarizeni je odpojena a zajisténa
proti nechténému opétovnému zapnuti.

3. Ujistit se, Ze vSechna vedeni, ktera se maji odpojit véetné vedeni k dilim
provozni bezpecnosti, jsou bez napéti.

4. Pfivody vadného ¢erpadla odpojit ve svorkovnici.

/i\ VYSTRAHA

Chybéjici nebo nedostatecné uzemnéni.
Nebezpeci Grazu elektrickym proudem!

+ Ujistit se, ze cerpadlo je pfipojeno spravné na ochranné
uzemnéni.

5. Ve svorkovnici pfipojit nahradni €erpadlo podle vykrest popf. podle
schématu zapojeni.

8.4.5.3 Zkontrolovat smér otaceni

/\ VYSTRAHA

Otacejici se lopatkové kolo cerpadla.
Nebezpeci tézkych urazi!
* Nikdy nesahat do saci nebo vytlaéné piiruby.
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VAROVANI

Uvoliujici se obézné kolo pfi chybném sméru otaceni!
Nebezpeéi vécnych skod!

= Ujistit se, ze pfi uvedeni do provozu nahradniho ¢erpadla
byl zkontrolovan smér otaceni.

jL UPOZORNENI

Chybny smér otaceni.
Velmi snizené cerpané mnozstvi!

» V pripadé chybného sméru otaceni pouze zaménit vodite
Cerpadla pfip. zménit otacky s nespravnym smérem otaceni
na odpovidajicim spoustécim vypinaci v rozvadédi.

* Nikdy nezaménujte primarni pfivody elektrického proudu do
rozvadéce. Tim se zméni tocivé pole pro vSechny
spotiebice.

EL UPOZORNENI

Cerpadlo pfi zavéseni nezapinejte! Cerpadlo se pfi zapnuti
zacne ihned tocit kolem své osy proti sméru otaeni motorul!

Ujistit se, ze €erpadlo je postaveno na podloZce ve vzpiimené poloze a
pomoci zdvihaciho prostfedku zajisténo v misté pohonné jednotky proti
preklopeni.

Cerpadlo zapnout na asi jednu sekundu a pfitom sledovat smér trhnuti
pfi rozb&hu.

Jestlize pfi pohledu shora sebou skfifi trhne proti sméru hodinovych
rucicek (viz obrazek vedle):

Smér otaceni je spravny, pokracovat podle bodu 5.

Jestlize pfi pohledu shora sebou skfifi trhne ve sméru hodinovych
rucicek:

Smér otaceni je chybny.

Pfi pfimém zapojeni: zaménit v rozvadéci 2 ze 3 kabelovych vodi¢il pro
kontrolované otacky.

Pfi zapojeni hvézda/trojuhelnik: zaménit v rozvadéci U1 s W1a U2 s
w2

U Cerpadlovych jednotek s vice otackami se musi kontrola zopakovat pro
kazdé otacky.

6. Cerpadlo uvést do provozu.
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Opatreni po ukonéeni praci "‘a "‘?‘J’

8.5 Opatreni po ukonceni praci

Po ukonc&eni udrzbarskych praci a pred zapnutim zafizeni se musi provést
nasledujici kroky:

1.

2.

Zkontrolovat, zda jsou pevné utazeny vSechny predtim povolené
Sroubové spoje.

Zkontrolovat, zda jsou fadné namontovana vSechna predtim odstranéna
ochranna zafizeni a kryty.

Ujistit se, Ze byly z pracovni oblasti odstranény véechny pouzité nastroje,
materialy a ostatni vystroj.

Vycistit pracovni prostor a zafizeni a odstranit eventualné uniklé latky,
jako jsou napf. kapaliny, zpracovany material nebo podobné.

Ujistit se, ze vSechna bezpecénostni zafizeni tohoto zafizeni perfektné
funguiji.

Zaijistit, aby se zadné osoby nezdrzovaly v nebezpecném prostoru.
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9.

Elektrické zafizeni

Zajisténi proti opétovnému 2

zapnuti

Chovani v pfipadé poruch

9.

9 Poruchy

Poruchy |
9
Bezpecnost |

V nasledujici kapitole jsou popsany mozné pfi€iny poruch a prace k jejich
odstranéni. V pfipadé vyssiho vyskytu poruch je nutno zkratit intervaly
udrzby podle skute€ného zatizeni. V pfipadé poruch, které nelze pomoci
nize uvedenych pokyn( odstranit, kontaktujte vyrobce nebo servisniho

partnera, viz tiraz [~ 2].

1 Bezpecnost
/\\ NEBEZPECI

Dotyk ¢asti pod napétim.
Nebezpeci usmrceni!

= Pred zahajenim praci se musi vypnout elektrické napajeni

a zajistit ho proti opétovnému zapnuti.

VYSTRAHA

Neopravnéné opétovné zapnuti elektrického napajeni.

Nebezpeci tézkych urazii!

« Zajistit, aby nedoslo k zapnuti napajeni elektrickou energi,
dokud se v nebezpeéném prostoru zdrzuji osoby.

Zasadné plati:

1.V pfipadé poruch, které predstavuji bezprostredni nebezpeci pro osoby

nebo véci, okamzité vypnéte nouzovy vypinac.

2. Zafizeni zajistit proti opétovnému zapnuti a také proti automatickému

rozbéhnuti!

3. O poruse okamzité informovat odpovédnou osobu v misté provozu.

4. Zjistit pricinu poruchy.

5. Poruchu nechat ihned odstranit opravnénymi kvalifikovanymi pracovniky

nebo ji odstranit osobné.

UPOZORNENI

V nasleduijici tabulce poruch je uvedena informace, kdo je

opravnén odstranit poruchu.

2 Tabulka poruch

Popis chyby Pricina Naprava Pracovnici
Cerpadlo Cerpadlo neni Cerpadlo odvzdusnit Pougena osoba
necerpa odvzdusnéno (obsluha)
Prilis nizké otacky Zkontrolovat vSechny tfi faze, jestli Kvalifikovany
nejsou v poruse, zkontrolovat frekvenci |elektrikar
sité a zapojeni fazi
) Hidrostal AG
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Popis chyby

Pricina

Naprava

Pracovnici

Prili§ nizké otacky pfi

Zkontrolovat nastavené otacky na

Poucena osoba

provozu s méni¢em (FU) [ ménici (FU) (obsluha)
Vstup vzduchu na strané | Zkontrolovat saci vedeni, popf. troveri |Poucena osoba
sani hladiny kapaliny (obsluha)
Ucpané vytlacné potrubi/ | Zkontrolovat vytlacné potrubi/Soupatko |Poucéena osoba
uzaviené Soupatko (obsluha)
Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
cerpaném médiu plynu v ¢erpaném médiu (obsluha)
Vzduch nebo plyn na Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
zadni strané obé&zného | plynu v erpaném médiu (obsluha)

kola

Prilis vysoka dopravni
vyska (vySSi nez
vypoctend)

Zkontrolovat dopravni vysku,
zkontrolovat Soupatko

Poucena osoba
(obsluha)

Je ucpané obézné kolo

Zkontrolovat ucpani ¢erpadla a saciho

Poucena osoba

nebo saci potrubi potrubi (obsluha)
Nedostateéné Vstup vzduchu na strané | Zkontrolovat saci vedeni, popf. Urover | Kvalifikovani
Cerpané sani hladiny kapaliny pracovnici
mnozstyi Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Poucéena osoba
cerpaném médiu plynu v erpaném médiu (obsluha)
Chybny smér otaceni Zkontrolovat smér otaceni, popfipadé | Kvalifikovany
zvysené vibrace sefidit, viz kapitolu Zkontrolovat smér | elektrikar
otaceni [= 55]
Prili$ vysoka dopravni Zkontrolovat dopravni vy$ku Poucena osoba
vyska (vysSSi nez (obsluha)
vypoctena)
Prilis nizké otacky Zkontrolovat vSechny tfi faze, jestli Kvalifikovany
nejsou v poruse, zkontrolovat frekvenci | elektrikar
sité a zapojeni fazi
Koncentrace hustych Zkontrolovat koncentraci hustych latek | Poucena osoba
latek je vyssi, nez je (obsluha)
piijatelné
Je ucpané obézné kolo | Zkontrolovat ucpani cerpadla a saciho |Poucéena osoba
nebo saci potrubi potrubi (obsluha)
Prilis velka vile Zkontrolovat vili obézného kola Poucena osoba
obézného kola (obsluha)
Poskozené obézné kolo | Zkontrolovat poskozeni obéZzného kola, | Servisni misto
popfipadé vymeénit
Prili§ nizké napéti Zkontrolovat napéti, pfi zapojeni Y/A: | Kvalifikovany
zkontrolovat funkci prepinani elektrikar
Nedostatecny Pfili§ nizké otacky Zkontrolovat vSechny tfi faze, jestli Kvalifikovany
Cerpaci tlak nejsou v poruse, zkontrolovat frekvenci | elektrikar
sité a zapojeni fazi
Pfili§ nizké otacky pfi Zkontrolovat nastavené otacky na Poucena osoba
provozu s méni¢em (FU) | ménici (FU) (obsluha)
Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pritomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
Cerpaném médiu plynu v Eerpaném médiu (obsluha)
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) i Poruchy %,
~ffidrostal ; 9
abulka poruch |
Popis chyby Pficina Naprava Pracovnici
Koncentrace hustych Zkontrolovat koncentraci hustych latek |Poucena osoba
latek je vyssi, nez je (obsluha)
prijatelné
Chybny smér otaceni Zkontrolovat smér otaceni, popfipadé |Kvalifikovany
sefidit, viz kapitolu Zkontrolovat smér | elektrikar
otaceni [ 55]
Prilis velka viile Zkontrolovat vili obézného kola, Kvalifikovani
obézného kola popfipadeé sefidit, viz kapitolu pracovnici
Kontrola/sefFizeni viile obézného
kola [= 40]
Poskozené obézné kolo | Zkontrolovat poskozeni obézného kola, | Servisni misto
popfipadé vymeénit
Prili§ nizké napéti Zkontrolovat napéti Kvalifikovany
elektrikar
Prili§ malé obézné kolo | Zkontrolovat ob&zné kolo, Kvalifikovani
popiipad& vymeénit REACRNILG
Servisni misto
Vzduch nebo plyn na Zkontrolovat pritomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
zadni strané obézného | plynu v éerpaném médiu (obsluha)
kola
Vzduch v sacim potrubi | Zkontrolovat sledovani Grovné hladiny |Poucena osoba
(obsluha)
Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
cerpaném médiu plynu v éerpaném médiu (obsluha)
Pokles Vstup vzduchu na strané | Zkontrolovat sledovani trovné hladiny |Pouéena osoba
cerpaného sani (obsluha)

mnozstvi nebo
ztrata tlaku po

rozbéhu
Vibrace Prilis vysoké otacky Zkontrolovat vSechny tfi faze, jestli Kvalifikovany
nejsou v poruse, zkontrolovat frekvenci | elektrikar
sité a zapojeni fazi
Pfilis vysoké otacky pfi | Zkontrolovat nastavené otacky na Poucena osoba
provozu s méni¢em (FU) | ménici (FU), popfipadé snizit (obsluha)
Vzduch v sacim potrubi | Zkontrolovat sledovani trovné hladiny |Pouéena osoba
(obsluha)
Ucpané vytlacné potrubi/ | Zkontrolovat vytlaéné potrubi/Soupatko | Poucena osoba
uzaviené Soupatko (obsluha)
Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Pouéena osoba
cerpaném médiu plynu v cerpaném médiu (obsluha)
Prili§ vysoka dopravni Zkontrolovat dopravni vysku, Poucena osoba
vyska (vy$si nez zkontrolovat Soupatko (obsluha)
vypoctenad)
Je ucpané obézné kolo | Zkontrolovat ucpani ¢erpadia a saciho |Poucena osoba
nebo saci potrubi potrubi (obsluha)
Poskozené obé&zné kolo |Zkontrolovat poskozeni obé&zného kola, | Servisni misto
popfipadé vyménit
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Tabulka poruch

~ffidrostal

Popis chyby

Pficina

Naprava

Pracovnici

Motor je poskozeny

Zkontrolovat motor, popfipadé opravit

Kvalifikovany
elektrikar
servisni misto

Volné ukotveni Zkontrolovat ukotveni, popfipadé Kvalifikovani
opravit pracovnici

Opotrebované lozisko Zkontrolovat opotiebeni loziska, Kvalifikovani
popiipadé vymeénit praceviicl

Servisni misto

Obézné kolo je
nevyvazené

Zkontrolovat obé&zné kolo,
popfipadé vymeénit

Kvalifikovani
pracovnici

Servisni misto

Obézné kolo drhne o
viko sani

Zkontrolovat vili obézného kola,
popfipadé sefidit, viz kapitolu
Kontrola/sefizeni viile obézného
kola [= 40]

Kvalifikovani
pracovnici

Pretizeny motor

Ucpané vytlacné potrubi/

Zkontrolovat vytlaéné potrubi/Soupatko

Poucena osoba

uzaviené Soupatko (obsluha)
Koncentrace hustych Zkontrolovat koncentraci hustych latek | Poucena osoba
latek je vyssi, nez je (obsluha)

prijatelné

Prili§ vysoké otacky

Zkontrolovat vSechny tfi faze, jestli
nejsou v poruse, zkontrolovat frekvenci
sité a zapojeni fazi

Kvalifikovany
elektrikar

Prilis vysoké otacky pfi

Zkontrolovat nastavené otacky na

Poucena osoba

provozu s méni€em (FU) | ménici (FU), popfipadé snizit (obsluha)
Specificka hmotnost Zkontrolovat specifickou hmotnost Kvalifikovani
cerpaného média je cerpaného média pracovnici

vy$8i, nez je prijatelné

Motor je poSkozeny

Zkontrolovat motor, popfipadé opravit

Kvalifikovany
elektrikar
servisni misto

Prili§ nizké napéti

Zkontrolovat napéti

Kvalifikovany

elektrikar
Ztréta chladici kapaliny | Zkontrolovat stav chladici kapaliny Kvalifikovani
nebo stavu oleje, popfipadé doplnit, viz | pracovnici

kapitolu Zkontrolovat olej [= 47]

Je namontovano chybné
obézné kolo

Zkontrolovat typ ob&zného kola

Servisni misto

Obézné kolo drhne o
viko sani

Zkontrolovat vili obézného kola,
popfipadé sefidit, viz kapitolu
Kontrola/sef¥izeni viile obézného
kola [= 40]

Poucena osoba
(obsluha)

Husty kal a mala vile

Zvétsit vili ob&zného kola

Poucena osoba

obézného kola (obsluha)
Cerpadlo neb&zi |Vypnuty hlavni vypinaé | Dejte hlavni vypinaé do polohy ,On* Poucena osoba
(obsluha)
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Opatfeni po ukonéeni praci ;

Popis chyby

Pficina

Naprava

Pracovnici

Tepelna nadproudova
ochrana zareagovala
nebo neni spravné
pfipojena

Zkontrolovat nadproudovou ochranu

Kvalifikovany
elektrikar

Motor je poskozeny

Zkontrolovat motor, popfipadé opravit

Kvalifikovany
elektrikar
servisni misto

Pfili§ nizké napéti

Zkontrolovat napéti

Kvalifikovany

elektrikar
Neni dosazeno zapinaci | Zkontrolovat hladinu kapaliny; Kvalifikovani
hladiny; vadna sonda zkontrolovat funkci hladinového pracovnici

nebo spinac

spinace, popfipadé vymenit

Cerpadlo je prili§
hlu¢né

Prilis vysoké otacky pfi

Zkontrolovat nastavené otacky na

Poucena osoba

provozu s ménicem (FU) | ménici (FU), popfipadé snizit (obsluha)
Vstup vzduchu na strané | Zkontrolovat saci vedeni, popf. troveri |Poucena osoba
sani hladiny kapaliny (obsluha)
Vzduch nebo plyn v Zkontrolovat pfitomnost vzduchu nebo |Poucena osoba
cerpaném médiu plynu v ¢erpaném médiu (obsluha)
P¥ili§ vysoka saci vySka |Zkontrolovat saci vysku Poucena osoba
(obsluha)
Nedostatecny saci tlak u | Zkontrolovat saci tlak, popfipadé zvysit | Kvalifikovani
horkych kapalin pracovnici

Saci potrubi je

Zkontrolovat hloubku ponoru saciho

Poucena osoba

nedostatecné ponofeno | potrubi (obsluha)
Motor je poskozeny Zkontrolovat motor, popfipadé opravit | Kvalifikovany
elektrikar
servisni misto
Volné ukotveni Zkontrolovat ukotveni, popfipadé Kvalifikovani
opravit pracovnici
Obézné kolo drhne o Zkontrolovat vili obézného kola, Kvalifikovani
viko sani popfipadé sefidit, viz kapitolu pracovnici
Kontrola/seftizeni vile obézného
kola [= 40]
Cerpadlo b&zi vpravo od | Zkontrolovat provozni tidaje a provozni |Kvalifikovani
charakteristiky cerpadla | podminky pracovnici

9.3 Opatreni po ukonc€eni praci

Po ukonceni Gdrzbarskych praci a pfed zapnutim zafizeni se musi provést
nasledujici kroky:

1. Zkontrolovat, zda jsou pevné utazeny v§echny predtim povolené
Sroubové spoje.

2. Zkontrolovat, zda jsou fadné namontovana v§echna pfedtim odstranéna

ochranna zafizeni a kryty.

3. Ujistit se, ze byly z pracovni oblasti odstranény vSechny pouzité nastroje,
materidly a ostatni vystroj.

4. \Vycistit pracovni prostor a zafizeni a odstranit eventualné uniklé latky,
jako jsou napf. kapaliny, zpracovany material nebo podobné.

Hidrostal AG 63



64

Poruety ~ffidrastal

Opateni po ukonéeni praci

5. Ujistit se, ze vSechna bezpecnostni zafizeni tohoto zafizeni perfektné
funguiji.

6. Zajistit, aby se zadné osoby nezdrzovaly v nebezpecném prostoru.

Hidrostal AG
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10 Demontaz

Po dosazeni konce Zivotnosti se musi zafizeni demontovat a odevzdat k
ekologicke likvidaci.

10.1 Bezpecnost
Elektrické zafizeni
/i\ NEBEZPECI

Dotyk ¢asti pod napétim.
Nebezpeci usmrceni!

» Pred zahajenim demontaze vypnéte elektrické napajeni a
zajistéte proti opétovnému zapnuti.

Nespravna demontaz A WSTRAHA

Nashroméazdéna zbytkova energie, soucasti s ostrymi
hranami, Spice a rohy na zafizeni, v zafizeni nebo na
potfebnych nastrojich.

Nebezpeci tézkych urazu!
+ Pred zahajenim praci je nutno si zajistit dostatek mista.

» S otevienymi soucastmi s ostrymi hranami zachazet
opatrné.

« Dbat na poradek a Cistotu na pracovisti! Soucasti a nastroje
lezici na sobé nebo pohazené kolem dokola jsou zdrojem
nebezpedi.

« Soucasti demontovat odbornym zplisobem. Davat pozor na
Gastecné vysokou vlastni hmotnost soucasti. Je-li to nutné,
pouzivat zdvihaci prostredky.

« Soucasti zajistit tak, aby nespadly nebo se neprevratily.
» V pfipadé nejasnosti privolejte vyrobce.

10.2 Demontaz

Pred zahajenim demontaze:
= Vypnout zafizeni a zajistit proti opétovnému zapnuti.

= Fyzicky odpojit zafizeni od veskerého napajeni, vybit nashromazdénou
zbytkovou energii.

= Provozni a pomocné latky a také ostatni zpracovavané materialy je
nutno odstranit a ekologicky zlikvidovat.

Potom se soucasti a konstrukéni skupiny musi odborné odistit a rozebrat s
ohledem na platné mistni predpisy bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho
prostredi.

10.3 Likvidace

Pokud nebyla pfijata Zadna dohoda o zpétném odbéru nebo likvidaci, je
nutno odevzdat rozebrané soucasti k recyklaci:
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m Likvidace #ﬂf E?Tfﬂl

= Kovy sesSrotovat.
= Plastové prvky odevzdat k recyklaci.
= Ostatni komponenty roztfidit a zlikvidovat podle typu materialu.

®]

1 UPOZORNENI

Chybna likvidace material(i.

v s owe

Nebezpeci znecisténi zivotniho prostredi!

* Elektricky Srot, elektronické komponenty, maziva a jiné
pomocné latky nechat zlikvidovat schvalenou odbornou
firmou.

» \ pripadé pochybnosti ziskate informace o ekologické
likvidaci na mistnim obecnim uradé nebo u specialni
odborné firmy zabyvajici se likvidaci odpadu.
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11 Priloha

= Technické vykresy

= Prohlaseni o shodé CE
= Seznam nahradnich dild
= Schéma zapojeni

Hidrostal AG

Priloha
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Hidrostal AG

Gigering 27

CH - 8213 Neunkirch

Switzerland

Tel: +41 52 687 06 87

Mail: michael.rehm@hidrostal.com

2 ks Pumpe-00047602

Uberflutbare Motorpumpe
BOBQ-S01 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10

Leistung PN: 0.75 kW

Spannung: 400 V

Drehzahl: 1470 min-1

Frequenz: 50 Hz

Start: DIR

Kabel/Pumpe: Kabelset 1/7x1.5mm?2 Linge = 10 m
Aufstellung: Vertikal

Schutzelemente: Bimetall 150°C
Feuchtigkeitssonde

max. Umgebungstemperatur: 40 °C

/pos

Gewichte: Hydraulik 18.30 kg
Motor 38.00 kg

Kabelset ohne Kabel 1.03 kg
Kabel zuziiglich 10m 2.23 kg

Montiert

vyrobni ¢islo 273175
provozni predpisy

elektrické schéma zapojeni EL-3001-1000cs
jazyk Tschechisch

provozni predpisy
¢. 12054409/ 20
20.04.2020

dodaci adresa

Hidrostal Bohemia spol.sr. 0
Prazska 462

CZ - 252 29 Lety u Dobrichovic
Czech Republic



EU-prohlaseni o shodé (

my

prohlasujem vyhradné

zodpovédnost, Zze vyrobek

Hidrostal AG
Gigering 27
CH-8213 Neunkirch

Popis vyrobku

cerpadlo s Sroubovym odstfedivym kolem

Typ

BOBQ-SO1 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10 FFT

vyrobni Cislo
273175

na které se vztahuje toto prohlaseni odpovidéa nasledujicim normém nebo

ostatnim zdvaznym dokumentim

stanoveni smérnice

2006/42/EG
2014/35/EU
2014/30/EU

Misto a datum CH-8213 Neunkirch
20.04.2020

~ffidrosial

Titul a/nebo Cislo tak jako datum vydeje

norma/y

DIN 31000:2011

DIN EN 809:2012

DIN EN 60034-1:2011

DIN EN 60034-5:2007

DIN EN 60034-7:2001

DIN EN 60204-1:2010

DIN EN ISO 3741:2011

Al

Patrick Fliickiger
technicky reditel

Hidrostal AG
CH-8213 Neunkirch

www.hidrostal.com

DIN EN ISO 12100:2011
VDMA 24287:1980

Christian Schiitz
odpovédny pracovnik kvality

08-QF 7416
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SCHNITTZEICHNUNGEN Q-HYDRAULIK
BOBQ NICHT REGULIERBAR

MAT. CODE 1/2/3

119
]
I ; 7
|
64654/ Z e
45— 1/ Z
6b2—| | \ /
|
640 AN < 401
N |
400 423
406 LT?
A 402
TEIL BESCHREIBUNG KONSTRUKTIONSMATERIAL
1 2 3
400 GEHAEUSE GRAUGUSS
401 LAUFRAD SPHAEROGUSS ROSTFREIER STAHL
402 SAUGDECKEL GRAUGUSS HIDRO HARD
406 O-RING NITRIL
414 DISTANZRING STAHL
415 FRONTSCHRAUBE ROSTFREIER STAHL A4
417 SATZ BEFESTIGUNGEN NICHT ROSTENDER STAHL
419 SATZ BEFESTIGUNGEN NICHT ROSTENDER STAHL
423 STOPFEN STAHL
640 SATZ BEFESTIGUNGEN NICHT ROSTENDER STAHL
642 GUMMIDICHTUNG NITRIL
646 GLEITSCHUH GRAUGUSS
Konstruktionsanderungen vorbehalten
Hidrostal reserves the right to make changes without giving prior notice.
Hidrostal se reserve tous droits de changement de costruction.
o oo T e —.




Sectional Drawing

Motor BNBA./BKBA.
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Konstruktionsanderungen vorbehalten
Subject to change without prior notice

Drawn/Gezeichnet: 17.01.2020 / bebl
Approved/Gepriift: 30.01.2020 / pda

No: SZ209684
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14-QF 8311

20.04.2020
Pump: vyrobni Cislo
BOBQ-S01 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10 FFT 273175
Parts list
Pos | Part No. | Description | aty. [unit] |
180 134998 | Oel | 1.101 |
185 | 139712 | Schmierstoff | 0.01kg
400 | 108548 | Gehaeuse | 1Stk
401 | 103722 | Laufrad | 1Stk
402 | 107479 | Saugdeckel | 1Stk
406 | 116541 | O-Ring | 15tk
414 | 109952 | Distanzring | 1tk
415 | 107939 | Frontschraube | 1Stk
417 | 119802 | Stiftschraube | 4 stk
417 | 119988 | Federring | 4stk
417 | 120290 | Sechskantmutter | 45tk
419 | 119804 | Stiftschraube | 4tk
419 | 120290 | Sechskantmutter | 4 stk
419 | 120512 | Rippenscheibe | 4 stk
423 | 120329 | Stopfen | 15tk
501 | 110404 | Kabeldeckel | 1Stk
503 | 118512 | Welle/Rotor | 1Stk
503a | 146577 | | 1Stk
- 111262 Rotor | 1Stk
-> 114041 Welle 1Stk
504 | 112659 Oelkammergehaeuse 1 Stk
505 | 110589 Lagerdeckel 1Stk
508 | 121291 Seegering/Sprengring 1 Stk
509 | 120101 | Zylinderschraube 2 Stk
509 | 120512 | Rippenscheibe 2 Stk
513 | 120757 | Ausgleichsscheibe 1 Stk
513 | 120860 Waelzlager 1 Stk
514 | 120847 Waelzlager 1 Stk
515 | 116260 Mech. Dichtung 1 Stk
516 | 116226 Mech. Dichtung 1 Stk
518 | 144943 Kabel, abgeschirmt 10.00 m
520 | 116916 | Befestigung 1 Stk
523 | 111047 | Kabeleinfuehrung 1 Stk
523 | 120703 | Epoxidharz 0.01 kg
523 | 120702 Epoxidharz 0.06 kg
525 116422 O-Ring 1Stk
527 116616 O-Ring 1Stk
530 116616 O-Ring 1 Stk
531 116425 O-Ring | 1Stk
533 | 119788 | Stiftschraube 3 Stk
533 | 120288 Sechskantmutter 3 Stk
533 | 120510 Rippenscheibe 3 Stk
536 | 119967 Kupferdichtring 1 Stk
536 | 120592 Verschlussschraube 1 Stk
538 | 120126 Zylinderschraube 4 Stk
538 | 120514 Rippenscheibe 4 Stk
545 | 121287 Seegering/Sprengring 1 Stk
552 | 120332 Stopfen 1 Stk
557 | 116982 Gehaeuse/Wicklung 1Stk
- 118809 | Wicklung/Stator 1 Stk
- 112238 Statorgehaeuse | 1Stk
564 | 118261 Radoxlitze | 032m
576 | 121244 | Passscheibe | 1Stk
578 | 116945 Feuchtigkeitssonde 1Stk
578c | 111056 Kabel, abgeschirmt 0.80m
590 111508 Kabelklemme 1 Stk
590 | 149173 | Steckkontakte | 6Stk
590 | 149240 | Steckkontakte | 1Stk
640 | 119858 | stiftschraube | 45tk
640 | 120516 | Rippenscheibe 4 Stk
640 | 120301 | Sechskantmutter 4 Stk
640 | 120553 | Unterlagscheibe | 45tk
642 | 114392 | Dichtungsgummi | 1Stk
646 | 114515 | Gleitschuh | 15tk
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Pump: vyrobni Cislo

BOBQ-S01 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10 FFT 273175

Parts list

Pos | Part No. Description o Qty. [unit]
- 135751 1 Stk

- 135746 1 Stk

- 137500 Farbe 0.74 kg

- 137502 Farbe 0.09 kg

- | 137499 Farbe | 0.69 kg

- 137501 Farbe 0.35 kg

14-QF 8311




‘d "#I PFipojovaci schéma jednorychlostni
Tz 12054409 / 20

Bé&Zné provedeni

N, L1, L2, L3

s
R,N
12
E

A
Legenda schéma
N, L1,L2,13 Hlavni elektricky obvod E Uzemnéni
M1, R, N Kontrolni zafizeni motoru s napdjenim Cl,el Stykac s tepelnym ochrannym vypinacem
Fl Pojistka L1, L2, L3 H Kryt motoru
U1, vi, wi Kabel motoru
Ochranné prvky motoru
K2 Omezovac teploty vinuti ¢1,2 Dvojkovovy spina¢ 150°C Rozpinaci kontakt max. 250 VAC/2,5 A

A Vihkostni sonda olejovd komora ¢. 12 Sonda Elektronicky vyhodnocovaci obvod

Provozni predpisy a pokyny

- Cerpadlo provozujte pouze se stykatem vybavenym termoblokem, ktery v pfipadé zablokovaného rotoru prerusi do 6 sekund pfivod
elektrického proudu do motoru.

- Ovladani muze byt navrZzeno tak, aby po reakci reguldtoru teploty K2 bylo mozné automatické opétné zapnuti ¢erpadla.
Je tfeba zkontrolovat pfi¢inu nedovoleného zahfiti.

- Povypadku napéti se ¢erpadlo smi opét automaticky zapnout.

- Dvojkovové spinace lze zapnout pfimo v fidicim obvodu. Maximalni zatizeni: 250 VAC/ 2,5 A

Data zakazky Napéti [V] 400
Zarizeni BKBA4-GSEQ1AF NW1A20A-10 Frekvence [Hz] 50
Cerpadlo BOBQ-SO1 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10 Vykon Pn, P1 [kW] 0.75; 1
Kabel 7x1.5mm2 EPR/PUR Proud in [A] 3.8
@ Kabel [mm] 13.3 IS/IN 7.2
Sériové ¢. 273175 Otacky [1/min) 1470
Metoda spusténi Sit/DIR Rozbéh cos ¢ 0.37
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A Poplach vlhkostnich sond

Kontrolni relé musi zareagovat
R ‘ 0 R | pFiodporu 60 kQ.

U motor Hidrostal se osvédcila
nasledujici kontrolni relé:

P1— - Vegator 632
Ziehl NS20/ NS20K

=

=
’_{
0 Pen
'

- Fanal NW
- Warrick
- Chromalock LCA
X p1] A Vihkostni sonda
? M Motor
N N R, N AC/DC 24-240V
Al Pomocny stykac
D1 Zpozdovaci relé
M1 Kontrola stavu hladiny/motoru
P1 Nulovaci tlacitko poplachu
P2 Tlacitko vlastni test

E/12 Budici vodice

Kdy? je olejovd komora napInéna Cistym olejem, je izolace mezi vihkostni sondou (12) a zemi dobra. Jakmile pronikne voda 1. tésnénim, stava
se vznikld smés oleje a vody stale vodivéjsi, to znamena, Ze klesd izolaéni odpor a vyhodnocovaci zafizeni aktivuje pfi 60 kQ a méné poplach.
Motoru proto nehrozi bezprostiedni nebezpeci, neni je tedy tfeba ihned zastavit, namisto toho je tfeba naplanovat Gdrzbu. K vyvoléni a trvani
poplachu musi postacit jednordzovy impulz. Potvrzeni muize probéhnout pouze ruéné (potvrzovaci tlaéitko P1). Elektronicka hladinova &idla
naplanovano zpoZdéné vyvolani poplachu pomoci zpoZdovaciho relé D1. Pfi opétnému spusténi po vypadku elektrického proudu zabréni tento

zpozdovaci obvod (D1) také nepotfebnému vyvolani poplachu. Vyvoldni poplachu Ize vyzkou3et pomoci tlaéitka (P2), které premosti vihkostni
sondu (E1 a E3).

Data zakazky Napéti [V] 400
Zafizeni BKBA4-GSEQ1AF NW1A20A-10 Frekvence [Hz] 50
Cerpadio BOBQ-SO01 + BKBA4-GSEQ1AF + NW1A20A-10 Vykon Pn, P1 [kW] 0.75;1
Kabel 7x1.5mm2 EPR/PUR Proud in [A] 3.8
@ Kabel [mm] 13.3 IS/IN 7.2
Sériové ¢. 273175 Otacky [1/min] 1470
Metoda spusténi Sit/DIR Rozbéh cos 0.37
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